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Clausula de no responsabilidad

Hemos comprobado con sumo cuidado la conformidad del conenido de esta publicacion con el producto asociado.
Sin embargo, no podemos excluir discrepancias. La informacién de esta publicacién se comprueba periédicamente;
las correcciones necesarias que se comuniquen formaran parte de publicaciones posteriores.

El fabricante se reserva el derecho a introducir modificationes técnicas sin previo aviso.

Toda la informacion facilitada se entiende como datos técnicos y no como caracteristicas garantizadas. Los
comentarios y sugerencas son bienvenidos.



Notas importantes

+ Este manual es parte integrante del producto. El manual debe guardarse correctamente.
« El usuario esta obligado a leer el manual y seguir ses istrucciones.
+ Este manual y toda la documentacion raltiva al producto deben estar a disposicion de los usuarios.

+ Lea atentamente y observe todas las introducciones de seguridad y el capitulo “Antes de empezar - Informacion
de seguridad”.

« Este manual se refiere a los productos “actuadores neumoidraulicos de las series AP y AX”
« Siga estrictamente las instrucciones sobre el funcionamiento del sistema neumatico.

«  Siel actuador neumatico-hidraulico se utiliza mediante carga manual por un operaio, debe establerse un circuito de
seguridad adecuado que cumpla la normativa de seguridad vigente.

+ Es muy importante utilizar cables apantallos cuando sea necesario. El extremo de los cables apantallados no
cubiertos por el apantallamiento debe ser lo mas corto posible.

+ Conecte siempre la caja del instrumento al conductor de puesta a tierra.

MOVIMIENTO INESPERADO

El cilindro puede realizar movimientos inesperados debido a errores de cableado o ajuste, datos incorrectos u otros
errores. El incumplimiento de estas precauciones puede provocar lesiones graves o la muerte.

- Realice el cableado respetando estricatamente las precauciones de compatibilidad electromagnética.
- NO active el producto sin conocer sus ajustes o datos.
- Realice una comprobacion exhaustiva antes de poner el sistema en funcionamiento.
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1. Garantia

ALFAMATIC garantiza para todas las maquinas que fabrica la entrega gratuita de todos los componentes, dispositivos
o instrumentos con defectos de fabrication evidentes en un plazo de 12 meses a partir de la fecha de envio.

Quedan excluidos de la entrega los gastos de envio, asi como los gastos de intervencion y desplazamiento del
personal de ALFAMATIC que puede emplearse.

2. Recepcion de la botella

Los contenedores, cajones o cajas de embalaje preparados para el envio deben comprobarse antes de abrirlos para
comprobar si se han producido danos durante el transporte.

En caso de danos evidentes, notifiquelo inmediatamente al transportista que haya efectuado el transporte y a
ALFAMATIC, para que pueden realizar las averiguaciones oportunas.

Al abrir contenedores de embalaje, compruebe de nuevo que el contenido no ha sufrido danos durante el transporte.
Comprobar que los articulos contenidos se corresponden en articulo, redaccion y cantidad con los documentos

de transporte. En caso de danos o discrepacias, notifiquelo inmediatamente al transportista que haya fectuado el
transporte y a ALFAMATIC,para las averiguaciones oportunas.

3. Embalaje

Los cilindro AP-AX que se transportan por empresa de transporte por carretera van equipados con una caja de embalaje
de carton o un embalaje de carton paletizado. La carga/descarga debe realizarse con ayuda de una carretilla elevadora
o transpaleta. Asegurese de que la caja no ha sufrido danos durante el transporte que puedan perjudicar el contenido.

4. Metodologia del transporte

Debido a su tamano y peso, los cilindros AP-AX no se pueden mover a mano; se necesitan equipos de elevacion
y transporte, gruas o carretillas elevadoras. El cilindro AP-AX esta disenado para su fijacion mediante cancamos.
Cuelgue el cilindro con una cuerda adecuada al peso del cilindro provista de un gancho de seguridad.



5.Descripcion del producto y uso previsto

* Los cilindros de la serie AP-AX estan disenados para desarrollar una fuerza axial
mediante un multiplicador de presion aire-aceite.

* Los cilindros de la serie AP-AX no pueden utilizarse sin dispositivos de seguridad
adicionales.

» El cilindro debe utilizarse en zonas no accesibles a las personas durante el
funcionamiento o instalarse en maquinas de carga manual que cumplan la directiva
de maquinas vigente.

» La maquina esta destinada a aquellas operaciones en las que se requiere
desarollar la fuerza mediante un organo que se desplaza axialmiente sobre el eje
vertical con mivimientos alternativos ON-OFF.

* Los usos previstos de la maquina son el marcado, el dibujo, calafeteado, grapado y
montaje en general.

* No puede utilizarse cuando el punto de reaccion (la pieza) no esta situado en el eje
central del vastago del cilindro.

* Los cilindros AP-AX no pueden utilizarse si la herramienta de trabajo fijada a la
parte movil del cilindro de empuje no puede centrarse correctamente en el eje del
cilindro de empuje.

* Los cilindros AP-AX no podran utilizarse para el mecanizado de productos que, por
sus caracteristicas estructurales, puedan provocar la proyeccion de fragmetos o
astillas como consecuencia de su rotura.

* Los cilindros AP-AX no deben utilizarse para procesar productos que, sometidos a
presion, compresion, cizallamiento o deformacion, puedan deflagrar o explotar.



6. Declive de la responsabilidad

ALFAMATIC queda eximida de cualquier responsabilidad por danos al cilindro, personas o bienes en los siguientes
casos:

* uso inadecuado del cilindro;

« utilizacion de la botella por personal insuficientemente formado;

» utilizacion de la botella sin respetar la reglamentacion especifica del pais de instalacion;
* instalacion incorrecta (si no se realiza bajo la supervision del personal de ALFAMATIC);
» uso de fuentes de energia inadecuadas o improprias;

* incumplimiento de los requisitos de mantenimiento periodico;

* mantenimiento incorrecto por personal no cualificado, utilizacion de piezas de recambio no originales o
inadecuadas;

» incumplimiento total o parcial de las instrucciones de este Manual;
* acontecimientos exceptionales;
+ modificacion de las caracteristicas originales de la maquina;

* los danos causados por moldes, herramientas o equipos fijados a la maquina y no suministrados por la
ALFAMATIC.



7. Normas de seguridad

ATENCION: El jefe de linea y el operador de la maquina no solo deben cumplir las
normas y prescriptiones que se especifican a continuacion, sino tambien a lo dispuesto
en la legislacion vigente en materia de salud y seguridad del personal en el lugar de
trabajo.

ATENCION: Siga siempre las normas de seguridad y las instrucciones este manual.

ALFAMATIC declina toda responsabilidad resultante del uso incorrecto del cilindro.
TRANSPORTE, DESCARGA Y MONTAJE DEL CILINDRO deben ser realizadas
unicamente por personal especializado y autorizado.

La PRESION DE ALIMENTACION debe corresponder a la prescrita.

El SISTEMA NEUMATICO dedicado a los cilindros Alfamatic debe cumplir la norma EM
ISO 4414 para sistemas neumaticos.

COMPROBAR periodicamente que las distintas mangueras de alimentacion de
cilindros neumaticos estan en perfecto estado.

PRECAUCION PELIGRO: NO PERMITA QUE PERSONAS EXTRANAS SE ACERQUEN AL EQUIPO.

El uso, mantenimiento y reparacion de cilindros neumohidraulicos solo esta permitido a operadores autorizados.
Estos operarios deben ser personas fisica e intelectualmente aptas, que no esten bajo los efectos del alcohol, drogas
0 medicamentos.



8. Normas de mantenimiento

Todas las operaciones de control, ajuste, mantenimiento, fijacion de moldes o
herramientas y lubricacion deben realizarse EXCLUYENDO LA ALIMENTACION
NEUMATICA.

ATENCION: A tener en cuenta cuando se trabaje en un cilindro neumatico fontanero:

todas las operaciones deben ser realizadas por personal especializado bajo la
direccion de una persona responsable;

aplicar una senal de mantenimiento en curso;

cortar la tension abriendo interruptor principal y suministro de aire tambien
descarga los acumuladores;

no permita que se acerquen al equipo personas ajenas al trabajo;

no limpie los componentes con agua u otros liquidos.

ATENCION: Al limpiar y lavar, utilice con precaucion detergentes agresivos, acidos,
lejias, etc.

Segquir las instrucciones de los fabricantes de detergentes. Utilizar ropa de proteccion
(mono, guantes, gafas, etc.)

ADVERTENCIA PELIGRO: Cuando hay mas de una implicada en los trabajos de
mantenimiento, todos deben ser advertidos antes de volver a arrancar.

ADVERTENCIA PELIGRO: Mantenga alejadas a las personas ajenas y coloque
senales de advertencia cuando realice comprobaciones y operaciones en cilindros
con las cubiertas protectoras retiradas o abiertas o con otros dispositivos de seguridad
excluidos.



9. Lista de riesgos

9.1 Riesgos debidos a la caida o proyeccion de objetos

Debido a sus caracteristicas tecnicas y funcionales, el cilindro AP-AX no presenta riesgos por caida o proyeccion

de piezas. No obstante, debe tenerse en cuenta que el uso en los distintos ambitos de produccion hace evaluar las
caracteristicas de las piezas o productos que se procesan. Por lo tanto, correspondera al usuario tomar precauciones
contra esos riesgos residuales.

9.2 Riesgos debidos a temperaturas extremas

Debido a sus caracteristicas tecnicas y funcionales, el cilindro AP-AX podia generar temperaturas abrasadoras
(90/100 °C). Dada la amplia gama de aplicationes, no puede excluirse que el usuario la utilice para la produccion
cuando existan tales riesgos (por ejemplo, moldeo en caliente). Correspondera al usuario adoptar las medidas de
proteccion adecuadas para evitar los riesgos relacionados con la produccion.

9.3 Riesgo de rotura durante la operacion

Los elementos cilindricos (estaticos o dinamicos) estan dimensionados para soportar el trabajo y la fatiga de todos los
procesos a los que se destina, siempre que se utilice correctamente como se ha indicado anteriormente.

Este manual indica los criterios de mantenimiento y sustitucion de las piezas sujetas a desgaste.

Las herramientas o troqueles o equipos conectados al cilindro de empuje deben estar dimensionados para soportar
los esfuerzos y la fuera que la prensa es capaz de expresar.

9.4 Riesgos debidos al ruido

El ruido que genera el cilindro es causado por el movimiento de las partes mecanicas internas y no causa ningun
riesgo, sin embargo, dad la amplia gama de campos de aplication, no se puede excluir que el usuario lo utilice para
producciones donde tales riesgos esten conectados.

Debe ser usuario quein adopte las protecciones adecuadas para evitar los riesgos relacionados con la produccion
especifica.

9.5 Riesgos debidos a la alimentacion neumatica

Los cilndros AP-AX funcionan con aire comprimido a una presion maxima de 6 bar. El sistema neumatico
funcionamiento debe construirse de acuerdo con la normativa vigente. (Cap. 7)

9.6 Riesgos de explosion

Los cilindros AP-AX requieren una presion de alimentacion maxima de 6 bar en la etapa de multiplicacion aire-aceite.
Cada cilindro debe estar equipado preferentemente con una valvula de seguridad para protegerlo contra
sobrepresiones y garantizar un funcionamiento seguro. El equipamiento electronuematico necesario para el
funcionamiento de los cilindros neumohidraulicos tambien excluye su uso en entornos con atmosfera explosiva y
trabajos con materiales explosivos.

9.7 Riesgos de incendio

Debido a sus caracteristicas tecnicas y funcionales y a los materiales utilizados, el cilindro AP-AX no presenta riesgo
de incendio.
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10. Instrucciones de seguridad

Este manual contiene informacion esencial para proteger a los usuarios y a terceros de posible lesiones personales
y/o para evitar danos al equipo.

* Lea atentamente este manual antes de utilizar el producto con fin de garantizar un uso correcto, asi como la
manuales de los equipos conectados.

* Guarde este manual en un lugar seguro para consultarlo en caso de necesidad.

* Respete las instrucciones de seguridad de est manual y del catalogo de productos para garantizar la seguridad
del personal y del equipo, asi como otras normas de seguridad pertinentes.

+ Conecte las mangueras correctamente y de acuerdo con el equema neumatico y no realice conexiones cuando el

sistema esta bajo presion.

» Adoptar las medidas adecuadas contra el ruido, como tubos de escape silenciados, si el producto se incorpora a

otra instalacion o maquina.
* No utilice el producto en lugares donde se generen sobretensiones electricas.

» Evite la penetracion de cuerpos extranos, suciedad y humedad sistema neumatico mediante al uso de filtros
separadores.

* No exponga el producto a vibrationes o impactos.
»  Utilice el producto dentro del interval de temperatura ambiente especificado.
* No exponga el producto a riadiaciones termicas.

* No limpie el producto con productos quimicos como gasolina o disolventes.

ATENCION:

+  Compruebe siempre el sistema despues del mantenimiento. No utilice el producto
si se producen errores. No se garantiza la seguridad total si se produce un mal
funcionamiento involutario.

* Sino se siguen las instrucciones, el producto padria resultar danado.

* Vea siempre alrededor del producto el espacio necesario para las operaciones de
mantenimiento.

* No retire las etiquetas del producto.
* No deje caer el producto, no lo golpee ni ejerza una presion excesiva sobre el.
» Sino se indica lo contrario, respete todos los pares de apriere especificados. No

doble, aplique fuerza de traccion ni coloque peadas en las mangueras de siministro
nuematico.
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11. Instrucciones

ADVERTENCIA:

En caso de calentamiento anormal del cilindro durante el funcionamiento, corte la
alimentacion electrica.

Detenga inmediatamente el funcionamiento en caso de ruidos o vibraciones
anormales. Si se producen ruidos o vibraciones anormales durante el
funcionamiento, es posible que el producto no se haya montado correctamente. Si
no se detiene el producto para inspeccionarlo, podrian producirse danos graves.

No toque la parte movil del actuador cuando este en funcionamiento, riesgo de
lesiones graves.

Instalar, ajustar o realizar trabajos de mantenimiento e inspeccion del producto en
su sistema de funcionamiento, asegurese de interrumpir la alimentacion neumatica
y electrica. A continuacion, tome las medidas de seguridad adecuadas para que
solo la persona encargada del mantenimento pueda reactivar los suministros
hidraulico y electrico.

PRECAUCIONES:

12

Si las operaciones son realizadas por mas de una persona, pongase de acuerdo sobre los procedimientos,
senales, mediciones y resolucion de condiciones anormales antes de iniciar la operacion.

Ademas, designe a una persona para supervisar el trabajo que no sea la encargada del mismo.

Realice una prueba de funcionamiento, inicie la prueba a una velocidad predefinida despues de asegurarse de
que no haya problemas.



12. Instalacion

Todos los cilindros neumohidraulicos de la serie AP-AX se suministran completos con aceite hidraulico Vanguard ATF
Dexron Il.

ATENCION: Para evitar problemas de emulsion de aceite, los cilindros de la serie AP-
AX se suministran con mas aceite que el nivel maximo permitido.

Drenar el exceso de aceite como se indica en el apartado 18.3 antes de establecer

la conexion neumatica. De lo contrario, se producirian graves danos en los circuitos
hidrualicos del cilindro.

La alimentacion de aire comprimido al cilindro debe estar filtrada y lubricada (capitulo 16) y no debe sobrepasar
absolutamente 6 bar de presion maxima.

Asegurese de que durante la fase de conexion las tuberias esten limpias para evitar que entren cuerpos extranos en
el circuitos y perjudicar el buen funcionamiento del cilindro.

Compruebe que los racores y mangueras utilizados para conectar el cilindro tienen una seccion adecuada para el tipo
de cilindro que se va a utilizar. Una eleccion incorrecta en este sentido pondria en peligro la velocidad de la carrera de
trabajo.

12.1 Cualificaciones requeridas para el personal

Solo el personal especializado que haya leido este manual y el resto de la documentacion relativa al producto y haya
su contenido puede trabajar con este producto y su funcionamiento. Asimismo, el personal especializado debe haber
recibido la formacion adecuada en materia de seguridad para reconocer y evitar posibles peligros. La formacion tecnica,
los conoscimientos y la experiencia del personal especializado deben ser tales que le permitan prever y reconoscer los
peligros que pueden derivarse de la utilizacion del producto, la modificacion de los ajustes y el funcionamiento de los
equipos.

12.2 Utilizacion conforme a la finalidad del destino

Este producto es un cilindro neumohidraulico que, de acuerdo con estas instrucciones, esta destinado ser utilizado en
la industria. El producto no debe utilizarse en entornos con riesgo de explosion (Ex).

Deben respetarse siempre las normas de seguridad vigentes, las condiciones de funcionamiento especificadas y los
datos tecnicos indicados.

Antes de utilizar el producto, debe realizarse una evaluacion de riesgos en relacion con las condiciones reals de

uso. En funcion del resuldado de la comprobacion, deben aplicarse las medidas de seguridad necesarias. Dado

que el producto se utiliza como parte de un sistema mas complejo, la seguridad de las personas encargadas de su
funcionamiento debe garantizarse mediante sistemas de seguridad integrados en dicho sistema.
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13. Caracteristicas technical

CARACTERISTICAS 6 BAR AP/AX 0840 AP/AX 0950 AP/AX 1063
FUERZA DE TRABAJO 5,3 kN 7,3 kN 14,50 kN
ENFOQUE DE FUERZA DE EJECUCION 0,62 kN 1,14 kN 1,62 kN
FUERZA DE RETROCESO 0,43 kN 0,71 kN 1,27 kN
VELOCIDAD DE CARRERA DE 800 mm/sec 800 mm/sec 710 mm/sec
APROXIMACION
TRABAJO DE CARRERA DE VELOCIDAD 111 mm/sec 127 mm/sec 91 mm/sec

ACERCARSE AL CONSUMO

0,123 nl. x 10 mm

0,216 nl. x 10 mm

0,337 nl. x 10 mm

CONSUMO FUNCIONAMIENTO TRABAJO

0,120 nl. x 1 mm

0,165 nl. x 1 mm

0,329 nl. x 1 mm

CARACTERISTICAS 6 BAR AP/AX 1180 AP/AX 12100 AP/AX 13125
FUERZA DE TRABAJO 29,5 kN 52,5 kN 81,7 kN
ENFOQUE DE FUERZA DE EJECUCION 2,76 kN 4,28 kN 6,93 kN
FUERZA DE RETROCESO 2,09 kN 2,7 kN 4,03 kN
VELOCIDAD DE CARRERA DE 600 mm/sec 480 mm/sec 400 mm/sec
APROXIMACION
TRABAJO DE CARRERA DE VELOCIDAD 61 mm/sec 42 mm/sec 35 mm/sec

ACERCARSE AL CONSUMO

0,566 nl. x 10 mm

0,812 nl. x 10 mm

1,277 nl. x 10 mm

CONSUMO FUNCIONAMIENTO TRABAJO

0,672 nl. x 1 mm

1,195 nl. x 1 mm

1,888 nl. x 1 mm

CARACTERISTICAS 6 BAR AP/AX 14160 AP/AX 15200 AP/AX 16200
FUERZA DE TRABAJO 13,4 kN 20,95 kN 41,9 kN
ENFOQUE DE FUERZA DE EJECUCION 11,06 kN 17,84 kN 17,84 kN
FUERZA DE RETROCESO 6,65 kN 13,43 kN 13,43 kN
VELOCIDAD DE CARRERA DE 310 mm/sec 250 mm/sec 250 mm/sec
APROXIMACION
TRABAJO DE CARRERA DE VELOCIDAD 27 mm/sec 22 mm/sec 22 mm/sec

ACERCARSE AL CONSUMO

2,066 nl. x 10 mm

3,648 nl. x 10 mm

3,648 nl. x 10 mm

CONSUMO FUNCIONAMIENTO TRABAJO
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3,096 nl. x 1 mm

4,868 nl. x 1 mm

7,300 nl. x 1 mm



13.1 Dimensionamiento del sistema naumatico para cilindros neumohidraulicos

Para obtener un rendimiento optimo en terminos de aproximacion y velocidad de trabajo, es aconsejable utilizar
distribuidores neumaticos y mangueras cuidadosamente dimensionados.
A continuacion se indican los valores recomendados para vulvulas y tuberias.

MODELOS UTILES

CONEXIONES DE

DIAMETRO INTERIOR

VALVULAS DE

DIAMETRO DE LATUBERIA CAUDAL CONS.
AP/AX 0840 G 1/8 8 mm. 2150 (*) NI/min.
AP/AX 0950 G 1/4 8 mm. 2150 (*) NI/min.
AP/AX 1063-1180 G 3/8 8 mm. 2150 (*) NI/min.
AP/AX 12100-13125 G1/2 10 mm. 1100 (*) Nl/min.
AP/AX 14160-15200 G1/2 12 mm. 4600 (*) NI/min.
AP/AX 16200 G 3/4 14 mm. 4600 (*) NI/min.

(*) Caudal a 6 bar AP 1 bar.
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14. Instalacion cilindro

ADVERTENCIA:

Observe el par de aprierte de los tornillos. A menos que se indique lo contrario,
apriete los tornillos segun el par de apriete recomendado para el montaje del
producto.

No realice ninguna modificacion en el producto. Las modificaciones en el producto
pueden ocasionar una perdida de durabilidad y danos en el producto que
provoquen lesiones personales o danos en otros equipos 0 maquinaria.

Si se utilizan guian de varilla externas, conecte las piezas de forma que no haya
interferencias en ningun punto de la carrera.

No raye ni abolla las partes deslizantes del cilindro golpeandolas o agarrandolas

con otros objetos. Los componentes estan fabricados con tolerancia exactas, por
lo que las mas minima deformacion podria provocar un mal funcionamiento o un

agarrotamiento

No utilice el producto hasta que este seguro de que el equipo puede utilizarse correctamente y con seguridad.
Tras el motaje o la reparacion, conecte la fuente de alimentacion al cilindro y realice las inspecciones funcionales

oportunas para comprobar que esta correctamente montado.

No aplique golpes fuertes ni momentos excesivos al montar el cilindro en la estructura de soporte. Si se ejerce
una fuerza externa superior al momento admisible puede producirse un aumento de la resistencia al deslizamienti

u otros problemas.

Deje espacio suficiente para las actividades de mantenimiento e inspeccion.

Cilindro AP Cilindro AX
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14.1 Metodologia de fijacion

El cilindro debe fijarse con cuato tuercas como se muestra en la figura:

ON<£0,1 Fijacion AP
] ]
O Q
o
ON+0,1 Fijacion AX

o

© >@
@©

]
W

REPORTAJE  AP/AX | AP/AX | AP/AX = AP/AX | AP/AX | AP/AX = AP/AX | AP/AX | AP/AX

0840 0950 1063 1180 12100 13125 14160 15200 16200
Tipo DD M6x1 M8x1,25 | M10x1,5 M12x1,75 | M16x2 | M20x2,5 M24x3 M36x3
Clase de 8,8

resistencia DD

Par de apriete DD = 8,5Nm 21Nm 41Nm 63Nm 155Nm | 302Nm = 500Nm | 389Nm | 1395Nm

N 39 50 61 75 100 110 140 175 180

Pirotrusion hilo 25mm 25mm 30mm 35mm 50mm 58mm 75mm 103mm
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15. EqQuipamiento

El vastago de los cilindros neumohidrualicos de la serie AP/AX tiene, en la configuracion estandar, una conexion
hembra segun el diagrama siguiente.

i 7 2 %
@)
< /
2
= — -~ ] Lo 1 !
< 1 =5
< DAB I w
05 " AB =
Je
g AA
agS
Conexion de vastago para Conexion de vastago para cilindro
cilindro AP/AX AP/AX con celula de carga
REPORTAJE AP/AX | AP/AX | AP/AX = AP/AX | AP/AX | AP/AX = AP/AX | AP/AX | AP/AX
0840 0950 1063 1180 12100 13125 14160 15200 16200
AA M10x1,5 | M10x1,5 | M12x1,5 M16x1,5 | M20x1,5 | M20x1,5 M27x2 | M27x2 | M27x2
AB [mm] 12 H8 12 H8 16 H8 20 H8 25 H8 25 H8 30 H8 30 H8 30 H8
AC [mm] 14 14 18 22 28 28 35 35 35
AD [mm] 10 10 12 16 20 20 27 27 27
AE [mm] 6 6 8 10 12 12 15 15 15
AF M5 M5 M6 M8 M8 M8 M8 M8 M8
S [mm] 19 19 23 33 38 38 52 52 52

Es importante que el molde aplicado tenga un peso compatible con las capacidades de traccion del cilindro
neumohidraulico para que la carrera de retorno sea suave y completa.

Consulte la tabla siguiente para conocer los pesos maximos de las matrices aplicables a los cilindros Alfamatic.
Cualquier friccion resultante de las caracteristicas de construccion de las matrices tambien puee variar en gran medida
la fuerza de traccion necesaria levantarlas.

AP/AX | AP/AX | AP/AX AP/AX | AP/AX | AP/AX  AP/AX | AP/AX | AP/AX

0840 | 0950 1063 1180 | 12100 | 13125 14160 | 15200 | 16200
Capacidad de carga maxima (kg) 1 1 1,5 2 4.6 9 16 17,5 20
Carga maxima recomendada (kg) 17 35 53 90 114 192 282 594 550
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15.1 Energia maxima disipada del cilindro en el PMI

Los cilindros neumohidraulicos Alfamatic, a menos que se adapten convenientemente, no estan disenados para
funcionar en el PMI (Punto Muerto Inferior) con el fin de evitar tensiones mecanicas resultantes del impacto del piston
del cilindro en el toope final. La tabla siguiente muestra las velocidades de impacto maximas seguras en el PMI para
cilindros equipados con moldes del peso maximo recomendado por Alfamatic. Si se utilizan moldes de un peso superior,
es imperativo evitar el impacto en el PMI, independientemente de la velocidad de descenso.

AP/AX | AP/AX | AP/AX  AP/AX | AP/AX | AP/AX  AP/AX | AP/AX | AP/AX
0840 0950 1063 1180 | 12100 | 13125 14160 | 15200 | 16200
Velocidad de impacto mexima 187 187 338 253 110 110 123 112 187
tolerada sin molde [mm/sec]
Velocidad de impacto maxima
admisible con el molde (*) 9 5 8 5 4 5 6 3 6
montado [mm/sec]
(*) Si se utilizan moldes con un peso superior al
recomendado por Alfamatic, es absolutamente a evitar en
el PMI, independientemente de la velocidad de descenso.
200 AP0840 AP0950
180 AN
160 \ 200 N
AN - \
120 \ 140 \
100 \ 120 \
80 \ 100 \ -
\ ——AP0340 o N\ AP0950
60 \ 60 N\
40 \ 40 \
20 \ 20 \\
0 0
0 22 0 36
AP1063 AP1180
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16. Instalacion neumatica

El producto se fabrica especificamente para el sector industrial y solo puede funcionar con aire comprimido seco,
filtrado y lubrificado. El nivel de filtracion requerido, como para la mayoria de las aplicaciones industriales, es de 40-50
micras. La lubricacion debe ser moderada. Un exceso de aceite puede la suciedad se acumule o contamine el sistema,
mientras que una cantidad insuficiente no protegera adecuadamente los componentes deslizantes. La cantidad exacta
dependera del sistema de lubricacion utilizado. Si se utiliza un lubricador en linea, ajustar la cantidd de aceite a unas
1-3 gotas por minuto por cada 10m3/h de caudal de aire para cilindros con orificios de hasta 100mm y 3-5 gotas para
orificios de mas de 100mm.

Presion maxima de aproximacion 10 bar
Presion maxima de servicio 6 bar
Presion del deposito 1-1,5 bar
ANTECION:

Se recomienda encarecidamente el uso de una valvula de seguridad en la conexion n°4
del cilindro neumohidraulico para evitar sobrepresiones que podrian danar el apartado
mecanico y crear situaciones peligrosas.

A continuacion se muestran algunos esquemas basicos de funcionamiento de los
cilindros de las series AP y AX. Para otros requisitos de funcionamiento, pongase en
contacto con el departamento tecnico de Alfamatic para definir el esquema neumatico
mas adecuado a sus necediades.
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16.1 Identificacion de las conexiones neumatica

Cilindro AP

—@1 4. Prisa por trabajar
AN

3. Vuelta al trabajo
5. Alimentacion del tanque
Cilindro AX
|’ 5
©
5. Alimentacion &
j del tanque ' =
2
2. Aproximacion
3 —
3. Vuelta al @
trabajo
—7 — 1. Enfoque de retorno o
[__@ | ol @
7/ 2
oo U 2. Aproximacion | @

| 1[4 ©
Vg 3

— — 4. Prisas for
trabajar

1. Enfoque de
retorno
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16.2 Esquema neumatico para sistemas de control individual

Sistemas con arranque monocontrolado y carrera de trabajo de accionamiento automatico.

1to
@ 6 bar
4

o3 T > g S
5. 5 = =0

l/TiZJ

¥

\%

\)§ YVO01 5510
- 10 bar
HiB 4 |
— 1
=

_ : o—3—
-4
¥
DESCRIPCION DE LA FASE DEL CICLO DE TRABAJO YVO01
Cilindro en PMS 0
Planteamiento y ejecucion del trabajo 1
Volver a PMS 0

16.3 Esquema neumatico para lineas automaticas

Sistemas con aproximacion y carrera de trabajo controlados por PMS.

YVo1
H -
|
1 I
|
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Variante con presostato

DESCRIPCION DE LA FASE DEL CICLO DE TRABAJO YVO01 YV02 e .
para inicio de trabajo
Cilindro en PMS 0 0 V
Carrera de aproximacion 1 0 |
Retardo del segundo impulso T
5
Trabajo de ejecucion 1 1
Volver a PMS 0 0
M
(*)“T” es el tiempo necesario para que el cilindro complete la carrera de aproximacion.
Este valor depende de la longidud de la carrera y de la velocidad de descenso del vastago rg
del cilindro. Esta variable podria excluirse utilizando un sensor de posicion.
16.4 Esquema neumatico para sistemas de carga manual
Sistemas disenados con funciones de seguridad integradas para la proteccion del operario.
6 bar
" 0
4 b
=N

~—7 = o
<= a1 W
=5 |
-
YV03
6 bar
= =0
~J | YV02
g ==
YVO1
. Variante con presostato
DESCRIPCION DE FASES YVO1 YV02 YV03 YV04 para inicio de trabajo
Cilindro en PMS 0 0 0 0 V
Carrera de aproximacion T(*)
Retardo del segundo impulso 12 mm 16mm | 24mm 30 mm
5
Trabajo de ejecucion 1 1 1 1
Voler a PMS 0 0 0 0
M
(*)“T” es el tiempo necesario para que el cilindro complete la carrera de aproximacion. r"‘Kﬂ
Este valor depende de la longitud de la carrera y de la velocidad de descenso del vastago -4

del cilindro. Esta variable podria excluirse utilizando un sensor de posicion.
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17. Sistemas de ajuste de la carrera prensado

17.1 Valvula limitadora de la carrera de trabajo (disponible para los cilindros
de las series AP y AX)

Este dispositivo permite preajustar el valor de la longidud de carrera de la prensa. El margen de ajuste de la carrera util
respecto al valor maximo expresado por el cilindro es de 15mm. Procedimiento de ajuste de la carrera util:

* La operacion de ajuste debe realizarse con el cilindro
en reposo en PMS.

Ak

» El ajuste se realiza girando el mando moleteado (A) y
comprobando la carrera de en el nonius.

* Un giro del pomo en el sentido de las agujas del reloj
corresponde a un aumento de la carrera de trabajo
ajustada.

* Una vez ajustada la carrera de trabajo, se puede
continuar con el ciclo de prensado normal.

17.2 Ajuste mecanico PMS y PMI del cilindro neumohidrualico (disponible
para cilindros de la serie AX)

El ajuste mecanico de la carrera permite variar tanto el punto muerto inferior (PMI: 0 a 50mm) como el punto muerto
superior (PMS: 0 a 115mm) en funcion de los requisitos de mecanizado.

» Para ajustar el PMS, desenrosque el tornillo de ajuste
situado en la almohilla de ajuste (pos.1) y utilice una
llave allen en el hexagono central (pos.2). Gire la
tuerca anular en el sentido de las agujas del reloj para
bajar el PMS.

» Para ajustar el PMI, desenrosque el anillo de bloqueo
(pos.3) y gire el volante de ajuste (pos.4). Girando el
volante en el sentido de las agujas del reloj bajara el
PMI.
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18. Mantenimiento rutinario de los cilindros AP/AX - Rellenar aceite

Los cilindros de la serie AP/AX conservan sus caracteristicas de funcionamiento a lo largo del tiempo sin requerir
mantenimiento especial.

PRECAUCIONES:

* Vigile aceite que circula por el cilindro. Preparese para rellenar el nivel desciende por debajo del minimo marcado
por el manometro.

»  Compruebe posible emolsion de aceite, ya que pueden formarse burbujas de aire en el interior de la camara d
alta presion durante la manipulacion y el transporte, perjudicando el correcto funcionamiento del cilindro.

ANTENTION:

El aceite contenido en el cilindro puede cambiar de color a un tono marron oscuro
durante las horas de trabajo prolongado. Este fenomeno, que se debe esencialmente
al contacto del aceite con las juntas de caucho nitrilico, no afeta en modo alguno al
correcto funcionamiento y, por tanto, a la fiabilidad del cilindro.

El aceite que circula por el cilindro conserva sus caracteristicas incluso tras largos
periodos de, en consonancia con la vida util de las juntas. No esta previsto sustituirlo.
Por otra parte, es de fundamental importancia para el correcto funcionamiento del
cilindro que se efectuen eventuales rellenados si el nivel en el cilindro desciende por
debajo del nivel minimo marcdo en el indicador.

ANTENCION:

El llenado de aceite del cilindro Alfamatic debe realizarse con la varilla de empuje
totalmente retraida. El incumplimiento de este procedimiento provocaria una
sobrepresion del deposito en el primer ciclo de funcionamiento con la consiguiente fuga
abundante de aceite por la valvula de seguridad.

18.1 Modo de recarga para cilindros de la serie AP en posicion vertical con
vastago de empuje hacia abajo (posicion 1 del catalogo Alfamatic)

1.1 Pilote el cilindro neumohidraulico de modo que la
varilla de emouje este totalmente retraida.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.
1.3 Libere la presion residual girando el pomo

moleteado de la conexion n°5 en sentido antihorario y
desenroscandolo hasta retirarlo.
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2.1 Retire el tapon de llenado situado en la parte superior
del conducto desenroscandolo en sentido contrario a las
agujas del reloj.

3.1 Vierta aceite hasta alcanzar el nivel maximo indicado
en la mirilla superior, este nivel no debe superarse en
ningun caso.

4.1 Si se supera el nivel maximo elimne el exceso a traves
del tapon de vaciado (A).
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18.2 Modo de llenado para cilindros de la serie AX en posicion vertical con
vastago empujado hacia abajo (posicion 1 del catalogo Alfamatic)

1.1 Pilote el cilindro neumohdraulico de modo que la
varilla de empuje este totalmente retraida.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.
1.3 Libere la presion residual de la botella girando el

boton moleteado de la conexion en sentido antihorario.
N°5 y luego desenrosquelo hasta retirarlo.

2.1 Retire el tapon de llenado situado en la parte superior
del conducto desenroscandolo en sentido contrario a las
agujas del reloj.

3.1 Vierta aceite hasta alcanzar el nivel maximo indicado
en la mirilla superior, este nivel no debe superarse en

ningun caso. ,%
.
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4.1 Si se supera el nivel maximo, elimine el exceso a traves
del tapon de vaciado (A).

18.3 Modo de llenado para cilindros de las series AP y AX en posicion horizontal
o vertical con vastago empujado hacia arriba (posicion 2 del catalogo Alfamatic)

1.1 Pilote el cilindro de modo que la varilla de empuje
este totalmente retraida.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.

1.3 Libere la presion residual del deposito externo del
cilindro girando el pomo moleteado de la conexion n°5 en
e sentido contrario a las agujas del reloj y, a continuacion,
desenrosquelo hasta extraerlo.

2.1 Retire el tapon de llenado situado en la parte superior
de Ideposito desenroscandolo en sentido contrario a las
agujas del reloj.

2.2 Vierta el aceite hasta alcanzar el nivel maximo
indicado. Este nivel no debe superarse en ningun caso.




3.1 Si se supera el nivel maximo elimine el exceso a
traves del tapon de vaciado (A).
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19. Mantenimiento rutinario de los cilindros AP-AX - Purga del
sistema hidraulico

19.1 Operacion de purga para cilindros de la serie AP en posicion vertica con
empuje hacia abajo (posicion 1 del catalogo Alfamatic)

1.1 Pilote el cilindro de tal manera que el tallo
completamente hasta el PMI.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.
1.3 Descarga de la presion residual del deposito

integrado girando el pomo (fig. 1) y, a continuacion, vulva
a apretarlo.

2.1 Presurice el deposito de la botella integrada a una
presion de entre 0,5y 1 bar.

2.2 Desenrosque con cuidado (2 vueltas como maximo)
el tornillo situado a la derecha de la conexion n°5 para
evacuar la emulsion que pueda haber (espuma de aceite
con burbujas de aire). Utilice un recipiente o un pano
adecuado para evitar ensuciar la superficie del cilindro.

3 Aprierte el tornillo de purga cuando ya no salga aceite emulsionado.

4 Realice solo unos diez recorridos de aproximacion manteniendo la presion del deposito como se describe en el
apartado 2.1.

5 Repetir el procedimiento de purga descrito en 1.1, 1.2 y 2.2 hasta que no haya mas fugas de emulsion.

6 Aprierte el tornillo de purga y restablezca la presion correcta del deposito de 1,5 bar.
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19.2 Operacion de purga para cilindro de la serie AP en posicion vertical con
empuje hacia arriba (posicion 2 del catalogo Alfamatic) (%)

1.1 Pilote el cilindro de tal manera que el tallo
completamente al PMI.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.

1.3 Liberar la presion residual del tanque externo girando
el pomo (fig.1) y, a continuacion, vuelva a apretarlo.

2.1 Presurice el deposito externo de la botella a una
presion de entre 0,5y 1 bar.

2.2 Desenrosque con cuidado (2 vueltas como maximo)
el tornillo de purga situado radialmente en el extremo
del vastago (fig. 2) para evacuar la emulsion que pueda
(espuma de aceite con burbujas de aire). Utilice un
recipiente o un pano adecuado para no ensuciar la
superficie del cilindro.

3 Aprierte el tornillo de purga cuando ya no salga aceite emulsionado.

4 Realice solo unos diez recorridos de aproximacion manteniendo la presion del deposito como se describe en el
apartado 2.1.

5 Repetir el procedimiento de purga descrito en 1.1, 1.2 y 2.2 hasta que no haya mas fugas de emulsion.

6 Aprierte el tornillo de purga y restablezca la presion correcta del deposito de 1,5 bar.
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19.3 Operacion de purga para cilindros de la serie AX en posicion vertical con
empuje hacia abajo (posicion 1 del catalogo Alfamatic)

1.1 Pilote el cilindro del tal manera que el tallo
completamente al PMI.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.
1.3 Descarga de la presion residual del deposito

integrado girando el pomo (fig.1) y, a continuacion, vuelva
a apretarlo.

2.1 Presurice el deposito de la botella integrada a una
presion de entre 0,5y 1 bar.

2.2 Desenrosque con cuidado (maximo 2 vueltas)

tornillo situado en la parte superior del doble cuerpo del
cilindro (fig.2) para evacuar la emulsion que pueda haber
(espuma de aceite con burbujas de aire). Realice la
misma operacion desenroscando los pomos 9 y 10 (fig.3)
situados en el lado izquierdo del doble cuerpo. Utilice un
recipiente o un pano adecuado para evitar ensuciar la
superficie del cilindro.

3 Aprierte el tornillo de purga cuando ya no salga aceite
emulsionado.

4 Realice solo unos diez recorridos de aproximacion
manteniendo la presion del deposito como se describe en
el apartado 2.1.

5 Repetir el procedimiento de purga descritoen 1.1, 1.2y
2.2 hasta que no haya mas fugas de emulsion.

6 Aprierte el tornillo de purga y restablezca la presion
correcta del deposito de 1,5 bar.
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19.4 Operacion de purga para cilindros de la serie AX en posicion vertical con
empuje hacia arriba (posicion 2 del catalogo Alfamatic) (%)

1.1 Pilote el cilindro de tal manera que el tallo
completamente al PMI.

1.2 Libere la presion de alimentacion de la botella.

1.3 Liberar la presion residual del tanque externo girando
el pomo (fig.1) y, a continuacion, vuelva a apretarlo.

2.1 Presurice el deposito externo de la botella a una
presion de entre 0,5y 1 bar.

2.2 Desenrosque con cuidado (maximo 2 vueltas) el
tornillo de purga situado radialmente en el extremo del
vastago (fig.2) para evacuar la emulsion que pueda
haber (espuma de aceite con burbujas de aire). Realice
la misma operacion desenroscado el pomo n°7 (fig.3)
situado en el lado derecho del cuerpo doble y del cuerpo
doble y del cuerpo multiplicador. Utilice un recipiente o un
pano adecuado para no ensuciar la superficie del cilindro.
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3 Aprierte el tornillo de purga cuando ya no salga aceite emulsionado.

4 Realice solo unos diez recorridos de aproximacion manteniendo la presion del deposito como se describe en el
apartado 2.1.

5 Repetir el procedimiento de purga descrito en 1.1, 1.2 y 2.2 hasta que no haya mas fugas de emulsion.
6 Aprierte el tornillo de purga y restablezca la presion correcta del deposito de 1,5 bar.

(*) En el caso de cilindros instalados horizontalmente, consulte la hoja de datos adjunta para el sangrado que
tiene en cuenta la orientacion real del cilindro en el plano de apoyo.
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