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PROLOGO

Reservados todos los derechos. Ninguna parte de este manual de instrucciones puede ser reproducida o transmitida
por ning0n medio electrénico o mecdnico, incluyendo fotocopia, grabacién o cualquier otro medio de almacenamiento
y recuperacién, para ningln propésito que no sea uso exclusivamente personal del comprador, sin el permiso expreso
y por escrito del fabricante.

El fabricante no se responsabiliza en ningin caso de las consecuencias de las operaciones incorrectas realizadas por
el usuario.

NOTA DEL EDITOR

Esta documentacién esté destinada expresamente a los técnicos, por lo que algunas informaciones pueden deducirse
facilmente de la lectura de los textos y el examen de los dibujos puede no haberse especificado més.

El Editor no se responsabiliza en modo alguno de la informacién y datos contenidos en este manual: toda la
informacién aqui contenida ha sido proporcionada, comprobada y aprobada durante la verificacion por el Fabricante/
Representante Autorizado.

El editor no se hace responsable en ningin caso de las consecuencias de las operaciones incorrectas realizadas por
el usuario.

CONSIDERACIONES GENERALES

Deben observarse todas las instrucciones y recomendaciones de funcionamiento y mantenimiento descritas en este
manual.

Para obtener los mejores resultados, el fabricante recomienda una limpieza y un mantenimiento regulares para
mantener el sistema en las mejores condiciones.

Es de especial importancia el personal encargado del sistema esté formado su uso, asi como en su mantenimiento
y en la vigilancia del cumplimiento de los procedimientos de funcionamiento y de todas las normas de seguridad
establecidas en este manual.

Tenga en cuenta que, en cualquier caso, la empresa redactora esté siempre a su disposicién para cualquier aclaracién
o informacién adicional.

COPYRIGHT
© 2025 ALFAMATIC s.r.l.
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1. IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

1.1. IDENTIFICACION DEL FABRICANTE

Cualquier solicitud de informacién o asistencia debe dirigirse a esta oficina:

| 0101|dY)

ALFAMATIC s.r.l.
Via Magenta, 25
20010 San Giorgio su Legnano (MI) - ITALIA Tel.
FABRICANTE: 39-0331-406911 Fax +39-0331-406970
Correo electrénico: info@alfamatic.com
Direccién de Internet: www.alfamatic.com

1.2. IDENTIFICACION DEL MODELO

MAQUINA: PRENSA ELECTRICA
MODELO: EP1 - EP2 - EP5 - EP10 - EP22 - EP25 - EP50 - EP70 - EP100 - EP 200 - EP 300

Este manual contiene informacién confidencial y planos propiedad de ALFAMATIC s.r.l.
Queda prohibida la reproduccién, incluso parcial, del manual sin la autorizacién escrita de ALFAMATIC s.r.l.
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1.3. PLACA DE IDENTIFICACION CE

La placa CE, en la que estén marcados los datos de identificacién de la méaquina, esté fijada permanentemente a la
mdquina:

( )

- ALFAMATIC S.r.l.
ﬁ,’ l via Magenta, 25
t ﬂMﬂ 7 [ 20010 S. Giorgio su Legnano (Mi)

www.alfamatic.com

DENOMINAZIONE

TENSIONE ALIMENTAZIONE (V)

SERIE ASSORBIMENTO (A)
MODELLO CORSA LAVORO (mm)
MATRICOLA FORZA DI LAVORO (kN)

ANNO DI COSTRUZIONE MASSA (kg)

.

jAVISO!

ESTA ABSOLUTAMENTE PROHIBIDO retirar la placa caracteristicas CE y/o sustituirla por otras. Si, por
razones accidentales, la placa de caracteristicas se dafia, se desprende o si simplemente se retira el
precinto del fabricante que la une, el cliente debe informar imperativamente al fabricante.
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1.4. DECLARACION DE CONFORMIDAD (COPIA)
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1.5. DIRECTIVAS DE REFERENCIA

La méquina suministrada por ALFAMATIC s.r.|. es una maquina que pertenece a una de las categorias de méquinas
enumeradas el Anexo IV de la Directiva; por lo tanto, para certificar la conformidad de la méquina con las disposiciones
de esta Directiva, ALFAMATIC s.r.|. aplica el procedimiento de evaluacién de la conformidad correspondiente.

Para certificar que la maquina cumple las disposiciones de la Directiva, ALFAMATIC s.r.l. realizé una evaluacion de
riesgos antes de comercializar la maquina, con el fin de verificar el cumplimiento de los requisitos esenciales de salud
y seguridad de la Directiva, asi como las pruebas y verificaciones exigidas por las normas de referencia aplicadas.
El expediente técnico de construccion se ha elaborado de conformidad con lo dispuesto en el anexo VI de la Directiva
2006/42/CE y esté a disposicion de los organismos de supervisién para su inspeccién previa solicitud motivada, tal
como establecen las disposiciones legales pertinentes.

A continuacién, ALFAMATIC s.r.l. comercializa la méaquina equipéndola y acompaiiéndola de la siguiente
documentacién:

* Marcado CE.

® Declaracién de conformidad CE.

® Manual de instrucciones y advertencias (documentacién elaborada con arreglo al punto 1.7.4 de la Directiva sobre

méaquinas 2006/42/CE).

Tenga en cuenta también que la maquina ha sido disefiada de conformidad con las siguientes Directivas:

e UNIEN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas - Principios generales para el disefio - Evaluacién y reduccién
de riesgos

* UNIISO/TR 14121-2:2013 Seguridad de las maquinas - Evaluacién de riesgos - Parte 2: Guia préctica y ejemplos
de métodos

* UNI EN ISO 13850:2008 Seguridad de las méquinas - Parada de emergencia - Principios para el disefio

* UNI EN 953:1997+A1:2009 Seguridad de las méquinas. construccion de refugios fijos y méviles

e UNI 10893:2000 Documentacién técnica de producto - Instrucciones de uso - y orden del contenido

* UNI 10653:2003 Documentacién técnica - Calidad de la documentacién técnica de los productos

e CEl EN 60204-1:2006+A1:2010 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las méquinas - Parte 1: Reglas
generales.
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2. INFORMACION PRELIMINAR GENERAL

2.1. NOTAS SOBRE EL MANUAL

El manual estd destinado a los operadores encargados de la utilizacién y el funcionamiento del sistema en todas sus
fases de vida técnica.

Contiene temas que hacen referencia al uso correcto de la para mantener sus caracteristicas funcionales y cualitativas
a lo largo del tiempo. También contiene toda la informacién y advertencias para un uso correcto con total seguridad.
El manual, al igual que la declaracién CE de conformidad, forma parte integrante de la maquina y debe acompafiarla
siempre que se traslade o revenda. Es del usuario conservar intacta esta documentacién para poder consultarla
durante toda la vida 0til de maquina.

2.2. SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO

El manual esté disponible en papel y en formato electrénico. Toda la documentacion adicional (esquemas neumaticos
y eléctricos, manuales de los subproveedores) se facilita como anexo a este manual.

Conserve este manual junto a la méquina para que el operador pueda consultarlo facilmente. Por lo tanto, el manual
es parte integrante a efectos de seguridad:

* debe conservarse intacto (en todas sus partes). En caso de pérdida o deterioro, deberd solicitarse inmediatamente
una copia;

e debe seguir la maquina hasta su demolicién (incluso en caso de traslado, venta, alquiler, efc.) ).

Los manuales adjuntos forman parte integrante de esta documentacién y las mismas recomendaciones/ requisitos de
este manual.

2.3. ACTUALIZACIONES

Si la méquina necesita modificaciones funcionales o sustitucién, revisién o actualizacién del manual es

a cargo del fabricante de la maquina. El fabricante es responsable de entregar el manual actualizado. El usuario
también es responsable de garantizar que, en caso de que el fabricante modifique este documento, en el lugar de sélo
estén presentes las versiones actualizadas del manual.
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2.4. IDIOMA

r ‘ El manual original estaba escrito en italiano.

Las traducciones a otras lenguas deben hacerse a partir de las instrucciones originales.

CAPITULO 2

El fabricante es responsable de la informacién contenida en las instrucciones originales; las traducciones a diferentes
idiomas no pueden verificarse por completo, por lo que si se detecta una incoherencia, debe seguirse el texto en el
idioma original o ponerse en contacto con nuestro Departamento Documentacién Técnica.

2.5. ESTRUCTURA MANUAL DE LA PAGINA

El pie de pagina contiene el nimero de pagina y el logotipo de la empresa.
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¢ 01N11dY)

2.6. CUALIFICACION DE LOS OPERADORES

Con el fin de establecer con certeza las competencias y cudlificaciones de los operadores que intervienen en las

distintas (limpieza, mantenimiento rutinario), consulte la siguiente tabla:

CALIFICAR

OPERADOR

l;

TECNICO DE
MANTENIMIENT O
MECANICO

"

MANUTENTORE
ELETTRICO

i

Pagina 2-4

DEFINICION

Personal del usuario formado y cualificado en uso y manejo de la méquina a efectos de productiva
para las actividades para las que fue construida y suministrada.

Deberd ser capaz de realizar todas las operaciones necesarias para el buen funcionamiento de la
maquina y para su propia seguridad o la de sus eventuales compafieros de trabajo.

Debe tener experiencia demostrada en el uso correcto de este tipo de maquinas/equipos. y ser
formado, informado y educado al respecto.

En caso de duda, debe informar de cualquier anoma

ia a su superior.

Técnico cualificado capaz de realizar el mantenimiento preventivo/correctivo de todos los partes
mecénicas de la méquina sujetas a mantenimiento o reparacién.

Técnico cudlificado capaz de acceder a todas las piezas de la maquina para el andlisis visual, el
control estado de los equipos, ajustes y calibraciones.

Técnico cualificado :

® conducir la maquina como el operario;

® infervenir en érganos mecdnicos para ajustes, mantenimiento y reparaciones;

® |eer planos técnicos y listas de piezas.

En casos extraordinarios, se le capacita para manejar la méquina con una seguridad reducida.
En caso necesario, puede dar al operador instrucciones para la correcta utilizacién de la maquina
a efectos de

productiva.

Nota: no estd permitido trabajar en instalaciones eléctricas bajo tension (si las hubiera).

Técnico cualificado capaz de realizar el mantenimiento preventivo/correctivo de todos los partes
eléctricas de la maquina sujetas a mantenimiento o reparacion.

Técnico cudlificado capaz de acceder a todas las piezas de la maquina para el andlisis visual, el
control estado de los equipos, ajustes y calibraciones.

Técnico cudlificado :

e conducir la méquina como el operario;

® infervenir en los ajustes y los sistemas eléctricos para el mantenimiento, la reparacién y la
sustitucion de las piezas desgastadas;

® |eer los esquemas de los circuitos y verificar el ciclo funcional correcto.

En caso necesario, puede dar al operador instrucciones sobre el uso adecuado de la maquina para
productiva.

Sélo puede trabajar en presencia de tension en el interior de cuadros de distribucién, cajas de
derivacién, equipos de control, etc. si interviene una persona adecuada (PEI). (Consulte la norma

EN50110-1).
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CALIFICAR DEFINICION

TECNICO DEL
FABRICANTE
® o ) Técnico cualificado por el fabricante y/o su distribuidor para operaciones complejas ya que conoce
& | el ciclo de produccién de la maquina/instalacion.
% Esta persona interviene de acuerdo con peticiones del usuario.
= Las competencias son, segin los casos, mecénicas y/o eléctricas y/o electrénicas y/o informéticas.
CONDUCTOR
DE EQUIPOS DE
ELEVACION  personal cudlificado para utilizar equipos y méquinas de elevacién y manutencién (siguiendo
- estrictamente las instrucciones de ALFAMATIC S.r.l., de acuerdo con la legislacién vigente en el pais
g del usuario de la maquina).
C

Técnico cualificado :
* realizar el mantenimiento preventivo/correctivo de todas las piezas electrénicas y/o de software
de la méquina sometida a mantenimiento o reparacién;
TECNICO EXPERTO  ® tener acceso a todas las piezas de la méquina para realizar andlisis visuales, comprobaciones
ENSOFTWARE  del estado del equipo, ajustes y calibraciones.

° Técnico usuario cualificado con experiencia y formacién demostradas en sistemas basados en:
6 Accionamientos PLC/PC, etc. (conocimientos de programacién, funciones de maquinas, efc.) para
) operaciones complejas como la modificacién de datos de maquinas,

creacién de programas de trabajo, ajuste de pardmetros de accionamiento, etc., ya que estén

familiarizados con el ciclo de produccién, tecnolégico y de construccién de la méquina suministrada.

Sélo puede trabajar en el interior de cuadros eléctricos, cajas de derivacion, equipos de control,

etc. en presencia de fensién si es una persona apta (PEI) (Véase EN 50110-1).

Las competencias son electrénicas y/o informéticas.

Las cualificaciones que figuran en el cuadro de esta pégina corresponden obligatoriamente a una categoria personas
denominada “persona formada”.

CALIFICAR DEFINICION

El que ha sido informado, instruido y formado sobre el trabajo y los posibles peligros de un uso
PERSONA | ., . . . . .,
FORMADA inadecuado. También conoce la importancia de los equipos de seguridad, las normas de prevencién

de accidentes y las condiciones de trabajo seguras.
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2.7. SIMBOLOS UTILIZADOS EN EL MANUAL

SiMBOLO DESCRIPCION

Simbolo utilizado para identificar informacién de especial importancia dentro del manual.
La informacién también se refiere a la seguridad del personal implicado en el uso de la méquina.

¢ 01N11dY)

Simbolo utilizado para indicar advertencias o procedimientos relacionados con la seguridad del
operador.

Simbolo utilizado para indicar advertencias o procedimientos .

>
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2.8. TERMINOLOGIA UTILIZADA

En los manuales terminologia técnica o con un significado diferente. Son los siguientes explicé los términos y

abreviaturas utilizados:

PLAZO

EQUIPO
INTERCAMBIABLES

COMPONENTE DE
SEGURIDAD

COMERCIALIZACION

FABRICANTE

OBLIGATORIO

PUESTAEN
MARCHA

NORMA
ARMONIZADA

PELIGRO

ZONA DE PELIGRO

PERSONA
EXPUESTO

RIESGO

(@ irmatic

DESCRIPCION

Dispositivo que, tras la puesta en servicio de una méquina, es ensamblado con ella por el propio
operador para modificar su funcién o proporcionarle una nueva funcién, siempre que este equipo
no sea una herramienta.

Componente:

* destinados a desempefiar una funcién de seguridad,

* comercializados por separado,

e cuyo fallo y/o mal funcionamiento ponga en peligro la seguridad de las personas, y

* que no sea indispensable para la finalidad para la que se disefié la maquina, o que pueda
sustituirse por otros componentes para dicha finalidad.

El anexo V contiene una lista indicativa de los componentes de seguridad que pueden actualizarse
sobre base del articulo 8, apartado 1, letra a).

Primera puesta a disposicién en la , a titulo oneroso o gratuito, de una maquina o una cuasi-
maquina para su distribucién o utilizacién.

Toda persona fisica o juridica que disefie y/o fabrique una méquina o una cuasi maquina
contemplada en la presente Directiva y que sea responsable de la conformidad de dicha méaquina
o cuasi méquina con la presente Directiva, con vistas a su comercializacién con su propio nombre
o marca o para su propio uso. A falta de un fabricante tal como se ha definido anteriormente, se
consideraré fabricante a la persona fisica o juridica que comercialice o ponga en servicio una
méquina o una cuasi méquina cubierta por la presente Directiva.

Toda persona fisica o juridica establecida en la Comunidad que haya recibido un mandato escrito
del fabricante para cumplir en su nombre la totalidad o parte de las obligaciones y formalidades
relacionadas con la presente Directiva.

Primera utilizacién, conformidad con su finalidad prevista, dentro de la Comunidad, de una
méquina cubierta por la presente Directiva.

Especificacién técnica adoptada por un organismo de normalizacién, es decir, el Comité Europeo
de Normalizacién (CEN), el Comité Europeo de Normalizacién Electrotécnica (Cenelec) o el Instituto
Europeo de Normas de Telecomunicacién (ETSI), en virtud de un mandato otorgado por la Comisién
con arreglo a los procedimientos establecidos en la Directiva 98/34/CE del Parlamento Europeo
y del Consejo, de 22 de junio de 1998, por la que se establece un procedimiento de informacion
en materia de las normas y reglamentaciones técnicas y de las reglas relativas a los servicios de la
sociedad de la informacién (1), y que no tiene carécter vinculante.

Es la palabra que designa un peligro con un riesgo elevado , si no se evita, provoca la muerte o
lesiones graves.

Cualquier zona dentro y/o cerca de la maquina donde la presencia de una persona expuesto
constituye un riesgo para la seguridad y la salud de esa persona.

Cualquier persona que se encuentre total o parcialmente en una zona peligrosa.

Combinacién de la probabilidad y la gravedad de una lesién o dafio para la salud que se produce
en una situacién peligrosa.
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2.9. PICTOGRAMAS DE SEGURIDAD APLICADOS A LA MAQUINA

La méquina ha sido equipada con una serie de pictogramas cuya finalidad es advertir al operador de la presencia
de riesgos residuales.

;jAVISO!
Esté absolutamente prohibido retirar las placas de control de la maquina.
ALFAMATIC S.rl. declina toda responsabilidad por la seguridad de la méquina en caso de

incumplimiento de esta prohibicién

jAVISO!
El usuario esté obligado a sustituir las placas del monitor que resulten ilegibles debido al desgaste.

A continuacién se muestra una lista de las placas que ALFAMATIC S.r.l. utiliza en sus méquinas y esquema con su

¢ 01N11dY)

posicionamiento.
SIMBOLO DESCRIPCION

Llea atentamente el Manual de Operacién y Mantenimiento antes de realizar cualquier
trabajo en la méquina o en el sistema.

iPeligro eléctrico!
Sefializacion de presencia de tensién y se fija a la centralita y a otras componentes eléctricos
de la maquina.

iPeligro genérico!
Advertencia peligro general (se completa con una leyenda que especifica el tipo).

Peligro de proyeccién de piezas
Atrae la maquina para evitar la expulsién de piezas. Se encuentra en de los resguardos fijos
de la méaquina.

Prohibido quitarse el equipo de proteccion.
No retire los dispositivos de seguridad. Se fija en refugios fijos de la maquina.

iProhibicién mantenimiento con piezas méviles!
No realice operaciones de lubricacién y limpieza durante el movimiento. Se indica en el
cerca del cilindro.

Puntos de elevacién para el vagén operador.
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2.10.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

¢ 01N11dY)

Cuando se trabaje cerca de la maquina, ya sea para operaciones de montaje, mantenimiento y/o ajuste, deberén
respefarse estrictamente las normas generales anti-accidentes, por lo que seré importante utilizar los equipos de
proteccién individual EPI) requeridos para cada operacién en particular.

A continuacién figura la lista completa de equipos de proteccién individual (EPI) que pueden ser necesarios para los

distintos procedimientos:

SimBOLO

©

DESCRIPCION

Obligacion de llevar guantes
protectores o aislantes

Obligacion de llevar calzado
de seguridad

Obligacion de llevar ropa de
proteccion

Obligacion de llevar gafas
protectoras

El uso del casco protector es
obligatorio

Indica la necesidad de que el personal utilice
guantes protectores o aislantes.

Indica la obligacién de que el personal lleve
calzado de seguridad para proteger los pies.

Indica un requisito para la llevar la ropa de
proteccion especifica.

Indica la obligacién de que el personal lleve gafas
de proteccién ocular.

Indica la obligacién de que el personal utilice
cascos protectores.

La indumentaria de las personas encargadas de la explotacion o el mantenimiento de la linea debe cumplir los
requisitos esenciales de seguridad definida por el Reg. 2016/425 de la UE y la legislacién vigente en el pais donde

se instale.
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2.11. ZONAS DE SEGURIDAD DEL USUARIO

Las zonas alrededor de maquina se dividen de la siguiente manera:

PLAZO

ZONA DE
MANDO

AREA DE
MANTENIMIENTO/
AJUSTE

ZONAS
PELIGROSAS

DESCRIPCION

Son las éreas donde el usuario y otros operadores pueden realizar operaciones de mando
y control de las funciones ciclicas de la méquina (“puesto del operador”), ya sea en modo
automético o semiautomdtico, actuando sobre los paneles de control adecuados o para la
ejecucion de operaciones manuales.

Son las zonas en las que los trabajadores de mantenimiento mecanico y eléctrico pueden
realizar operaciones de mantenimiento o ajuste. Estas zonas se consideran de riesgo y no
son accesibles durante el funcionamiento normal de las maquinas autométicas. Los operarios
deben conocer perfectamente las advertencias de seguridad y el equipo personal que deben
llevar.

Se consideran como tales todas las zonas dentro (o alrededor) de la méquina con presencia

de riesgos residuales que puedan causar dafios a las personas. Esté prohibido que cualquier
persona acceda a estas zonas durante el funcionamiento de méquina.

Los peligros y riesgos existentes en estas zonas se protegen en la medida de lo posible con resguardos (cubiertas,
puertas) y dispositivos de seguridad (cortinas fotoeléctricas) que, en caso de activacién, provocan la parada total de

la propia méquina.

;AVISO!

Cuando la méquina esté en funcionamiento, esté absolutamente prohibido trabajar en zonas peligrosas,

ya que es posible que algunos riesgos no se hayan eliminado totalmente.

(@ irmatic
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2.10. GARANTIA

* El vendedor garantiza la ausencia de defectos, teniendo en cuenta el estado actual de la técnica en relacién con tipo
de méaquina, durante un periodo de un afio a partir de la fecha de facturacién.

* El derecho a los servicios de garantia sélo se reconoce si, tan pronto como se descubre el defecto, se comunica
ALFAMATIC s.r.l. al mismo tiempo que se realiza el pedido de reparacién correspondiente.

* No obstante el plazo establecido en el punto anterior de garantia, también se extiende a aquellas partes del
maquina no producida directamente por ALFAMATIC S.r.l. con exclusién de las partes eléctricas.

* El Vendedor, a su discrecién, reparard o sustituira las piezas defectuosas de acuerdo con los requisitos técnicos.
No hay derecho a garantia cuando el defecto se produce en relacién con los siguientes casos:

* cuando el comprador no haya comunicado los defectos al vendedor en los ocho dias siguientes a su descubrimiento,
por escrito y dando instrucciones al vendedor para que tome medidas;

® la méquina o partes de la misma se hayan utilizado de forma distinta a la prevista;
® la méquina se haya confiado previamente para su reparacién a un servicio no autorizado por la ALFAMATIC S.rl.;
® se hayan montado o sustituido piezas en la maquina cuyo uso no haya sido autorizado por ALFAMATIC GmbH;

* no se han cumplido los requisitos relativos al uso y mantenimiento de maquina, establecidos en el manual
correspondiente.

Quedan excluidos de la garantia:

* Defectos, desperfectos y dafios derivados del desgaste normal, las inclemencias del tiempo y los fenémenos naturales,
el uso inadecuado o la falta de mantenimiento.

La garantia prevé la sustitucién gratuita de las piezas defectuosas.

Quedan excluidos de la garantia los costes de mano de obra y los posibles gastos de desplazamiento del técnico, el
envio de piezas de recambio y cualquier otro posible agravante de la accién de reparacion.

Sin perjuicio del derecho del comprador al servicio de garantia en los términos anteriormente expuestos, queda
expresamente excluido que el comprador pueda exigir la resolucién del , la sustitucion de la maquina, la reduccién
del precio de venta, asi como la indemnizacién por cualquier dafio directo o indirecto.

Las reclamaciones de garantia sélo podran hacerse valer ante los distribuidores autorizados por el fabricante, o
directamente ante ALFAMATIC S.r.l.
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3. SEGURIDAD

3.1. DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

¢ 01NLldY)

Pagina 32

Para garantizar la total seguridad del operario impedir el acceso al interior de la maquina cuando esté en movimiento,
ésta se ha equipado con una serie de dispositivos de seguridad que, en caso de activacién, la detienen por completo.

;AVISO!

La extraccién o la manipulacién de los dispositivos de seguridad implica una situacién de peligro para
el operador, que podria incurrir en accidentes graves que podrian provocar lesiones fisicas graves. La
extraccién o manipulacién de los dispositivos de seguridad exime a ALFAMATIC s.r.l. de cualquier tipo
de responsabilidad civil o penal y/o de cualquier indemnizacién a favor del perjudicado.
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La maquina esté equipada con los dispositivos de seguridad que se indican en la tabla siguiente. Para conocer la
ubicacién de estos dispositivos, consulte las indicaciones.

POS. DENOMINACION
1 CARTERES Y PANELES DE PROTECCION
DESCONECTADOR ELECTRICO
@

&

3  BOTON DE EMERGENCIA

4  BARRERAS FOTOELECTRICAS
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3.1.1. CARCASAS Y PANELES PROTECCION

DESCRIZIONE

La méquina esté equipada con protecciones el acceso del operario a la zona del armario eléctrico y a la zona de
accién del cilindro eléctrico.

Hay una escotilla lateral de inspeccién/evacuacion de chatarra, que estd totalmente protegida para evitar la
realizacién del plan de trabajo.

ADVERTENCIA!

El usuario puede sustituir la carcasa interior por un sistema de evacuacién de chatarra que impida
dicho acceso. En caso de duda, péngase en contacto con el fabricante.

3.1.2. SECCIONADOR ELECTRIC

IMAGEN DESCRIPCION

Se encuentra en el panel de control. Interrumpe el suministro eléctrico a
toda la méquina.

@D

El interruptor se puede bloquear con un candado en la posicién del
interruptor. abierto/cerrado ‘1/ON - 0/OFF').

El interruptor debe desconectarse :

e peligro eléctrico en la maquing, el sistema o el cuadro eléctrico;

® infervencién mecdnica en la méquina o el sistema;

* intervencion eléctrica en la maquina o el sistema.

3.1.3. BOTON EMERGENCIA

IMAGEN DESCRIPCION

Se encuentra en el panel del operador. Permite detener inmediatamente
O la méquina en cualquier situacion de funcionamiento.

El botén esté rodeado por un borde amarillo con las siguientes
indicaciones: ‘STOP - EMERGENCIA'.

;AVISO!

Los botones de emergencia deben utilizarse a tiempo en caso de peligro, posible peligro o sospecha
de peligro.

;AVISO!

El botén de emergencia no debe utilizarse para la parada normal de la méquina.
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3.1.4. BARRERAS FOTOELECTRICAS

IMAGEN DESCRIPCION

El sistema de seguridad de las cortinas fotoeléctricas prevé la puesta
en movimiento del elemento mévil mediante mando manual o de pie.
La estructura de la proteccién garantiza una proteccién adecuada
contra el riesgo de que el operario o terceras personas alcancen con sus
extremidades superiores la zona de trabajo de la prensa.

ADVERTENCIA!

Las prensas de cortina de luz NO son adecuadas para proteger contra la proyeccion de materiales
procedentes del mecanizado.

Pagina 3-5
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3.2. RUIDO

Las mediciones del ruido se realizaron de conformidad con las normas UNI EN 11200 y UNI EN ISO 3746.
Durante los ciclos de funcionamiento, el nivel de presion sonora es de 76db con un valor méximo instanténeo de 93db.

El nivel sonoro real de la méquina instalada durante su funcionamiento en el emplazamiento en un proceso de
produccién. es diferente de la detectada porque el ruido se ve influido por ciertos factores como:

® tipo y caracteristicas del emplazamiento;
* tipo de material procesado;
® otras maquinas adyacentes en funcionamiento.

Es responsabilidad precisa del usuario aplicar las consiguientes medidas preventivas y de proteccién de acuerdo con
la legislacion del pais donde se instale y utilice la .

3.2. VIBRACIONES

Las vibraciones producidas por la méquina, dependiendo de cémo se utilice, no son peligrosas para la salud de los
operarios.

;AVISO!

Una vibracién excesiva sélo puede deberse a un fallo mecanico, que debe notificarse y subsanarse
inmediatamente para no poner en peligro la seguridad la méquina y de los operarios.

3.3. COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

La méquina suministrada contiene componentes electronicos sujetos a la normativa de Compatibilidad Electromagnética,
afectados por emisiones conducidas y radiadas.

Los valores de emisién cumplen los requisitos normativos gracias al uso de componentes que cumplen la Directiva de
compatibilidad electromagnética, conexiones adecuadas e instalacion de filtros cuando sea necesario. Por lo tanto,
maquina cumple la directiva de compatibilidad electromagnética (CEM).

;AVISO!

Cualquier actividad de mantenimiento de los equipos eléctricos realizada de forma no conforme o La
sustitucién incorrecta de componentes puede comprometer la eficacia de las soluciones adoptadas.
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3.4. RIESGOS RESIDUALES

El disefio de esta maquina se ha realizado de forma que se garanticen los requisitos esenciales de seguridad para el
operador. La seguridad, en la medida de lo posible, se ha integrado en el disefio y la construccién de la ; no obstante,
sigue habiendo riesgos de los que los operadores deben estar protegidos, especialmente durante:

® transporte e instalacion;

e funcionamiento normal;

® gjuste y puesta a punto;

* mantenimiento y limpieza;

* desmontaje y desmantelamiento.

Para cada riesgo residual, se ofrece una descripcién del riesgo y de la zona o parte de la méquina afectada por el
riesgo residual (a menos que el riesgo se aplique a toda la méquina). También se facilita informacion sobre el uso
correcto de los equipos de proteccién individual suministrados y prescritos por el fabricante.

RIESGO DESCRIPCION E INFORMACION DE PROCEDIMIENTO
RIESGO ELECTRICO/

ELECTROCUCION 3 . o
- En relacién con los componentes eléctricos (cuadro eléctrico) en caso
EPI necesarios d . ., | . 51 bl
e operaciones en tension. Tales operaciones sélo son posibles para

@ personal adecuadamente formado, informado y autorizado.
y

Relativas a las operaciones manuales de puesta a punto de la maquina:
RIESGO DE APLASTAMIENTO  herramienta en el cilindro y manipulacién de la pieza. Estas operaciones
EPI necesarios son posibles cuando la méquina esté parada y cuando los dispositivos

de seguridad estén activos, en funcionamiento normal. Los operarios,

formados, informados e instruidos, deben estar equipados con los EPI
adecuados, e intervenir en la zona de trabajo de la méquina sélo cuando
ésta estd parada o de forma controlada.

;AVISO!

No realice actividades de mantenimiento si antes no ha desenergizado las energias presentes.

jAVISO!
Esté absolutamente prohibido retirar los resguardos de seguridad o abrir las partes de la maquina con
trampillas de inspeccion provistas de tornillos de fijacion sin desconectar previamente la alimentacién

eléctrica de la méquina.

No introduzca objetos extrafios ni herramientas en la zona de funcionamiento y trabajo de la méaquina.

jAVISO!

En caso de incendio en las proximidades de la maquina ALFAMATIC s.r.l. (o en la propia méaquina),
esté prohibido el uso de agua o de cualquier ofro agente extintor de naturaleza acuosa o himeda, ya
que presenta un riesgo de electrocucién por contacto indirecto

2

\
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Serd responsabilidad del proporcionar:

* Andlizar los riesgos que podrian producirse durante una fase de manipulacién e instalacién dentro de sus propias
instalaciones (los andlisis realizados sobre la manipulacién de la méquina se hicieron Gnicamente teniendo en cuenta);

* Demarcar la trayectoria de carretillas elevadoras y/o vehiculos guiados por laser con marcas en el suelo;
* Sensibilizar e instruir al personal de las operaciones en el puesto de trabajo y al personal que maneja la méquina;

* Aplicar sefiales visuales de seguridad en el entorno de trabajo tras evaluar los riesgos en zonas de trénsito o de
mando.
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4 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Para garantizar la méxima fiabilidad de funcionamiento, ALFAMATIC s.r.l. ha seleccionado cuidadosamente los
materiales y los componentes utilizados en la construccion de la maquina, sometiéndola a pruebas periédicas antes de
su entrega. Su buen rendimiento a lo largo del tiempo depende de un uso correcto y de un mantenimiento preventivo
adecuado, segin las instrucciones indicadas en esta documentacién y en la documentacion suministrada con la
maéquina.

v OTNLIdY

Todos los elementos de construccion, conexién y control han sido disefiados y fabricados con un grado de seguridad
tal que pueden soportar esfuerzos anormales o superiores a los indicados. Los materiales son de la méxima calidad
y introduccién en la empresa, almacenamiento y uso en el taller se supervisa constantemente para garantizar la
ausencia de dafios, deferioro y mal funcionamiento.

A pesar de las medidas de disefio y construccion, es de fundamental importancia para el uso correcto, la seguridad,
la durabilidad y la fiabilidad de la méquina que se sigan estrictamente las instrucciones del fabricante.

En el manual de instrucciones y advertencias, la seccién de mantenimiento indica los tipos de mantenimiento necesarios

para la méquina (mantenimiento ordinario y extraordinario), asi como la frecuencia del mantenimiento y toda la
informacién necesaria para a cabo correctamente.

4.1. USO PREVISTO (CORRECTO)

La maquina descrita en este manual como ‘PRENSA ELECTRICA' ha sido disefiada y construida para realizar operaciones
de estampacién tales como marcado, embuticién, engastado, grapado y montaje en general.

La méquina en cuestién estd destinada a:

ENTORNO DE

USO PREVISTO NO DISPONIBLE PROCESAMIENTO

Mecanizado axial de materiales metélicos como . L
Cualquier uso distinto del

marcado, embuticién, calafateado, grapado y montaje Industrial metaldrgico

previsto

en general
La méquina fue creada para:
. cumplir los requisitos especificos mencionados en el contrato de venta;
. utilizarse de acuerdo con las instrucciones y limites de que figuran en este manual.
La méquina estd disefiada y construida para trabajar con seguridad si:
. se utilice dentro de los limites establecidos en el contrato y en este manual;
. se siguen los procedimientos manual del usuario;
. el mantenimiento rutinario se lleva a cabo en los momentos y de la manera especificados;
. Si es necesario, se realiza rdpidamente un mantenimiento extraordinario;
. los dispositivos de seguridad no sean retirados y/o puenteados.
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4.1.1. RAZONABLEMENTE USO INDEBIDO PREVISIBLE

A continuacién se enumeran los usos indebidos razonablemente previsibles:

* instalacién distinta a la especificada este manual;

e utilizacién de la méquina como punto de apoyo;

* uso de la méquina forma distinta a la especificada en este manual de usuario.

No estd permitido:

* utilizacién cuando el punto de reaccién ( pieza) no esté situado en el eje central véstago de la unidad;

e utilizacién, si el dtil de trabajo fijado a la parte mévil de la unidad de empuje no puede centrarse correctamente en
el eje de unidad de empuije;

e utilizar para trabajos en productos que, por sus caracteristicas estructurales, puedan provocar la proyeccion de
fragmentos o astillas en caso de rotura;

e utilizacién para el mecanizado de productos sometidos a presién, compresion, cizallamiento o deformacién, puede
deflagrar o explotar.

Cualquier uso de la méquina distinto del previsto deberd ser previamente autorizado por escrito por el Fabricante. En
ausencia de dicha autorizacién escrita, el uso se consideraré “uso impropio”; en consecuencia, el Fabricante declina
toda responsabilidad por los dafios causados a bienes o personas y considera nulas todas las garantias sobre la linea
y sobre las méquinas suministradas.
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4.2. OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES

4.2.1. OBLIGACIONES DE LOS USUARIOS DE

El usuario (empresario o empleador) debe:

* Tener en cuenta las capacidades y condiciones de los operadores en relacién con su salud y seguridad;

* Proporcionar el equipo de proteccién individual adecuado para cada procedimiento;

e Exigir a los trabajadores individuales el cumplimiento de las normas y reglamentos la empresa seguridad y la
utilizacién de los medios de proteccién colectivos e individuales a su disposicién;

® Formar al personal sobre los procedimientos en caso de ;

® Formar al personal sobre los dispositivos previstos para la seguridad de los operadores;

® Formar al personal sobre los riesgos de las emisiones sonoras en el entorno laboral;

® Instruir al personal sobre las normas generales de prevencion de accidentes establecidas por las directivas europeas
y la legislacién del pais de destino de la instalacion.

Sélo el personal que haya leido este manual y haya recibido la formacién adecuada debe utilizar la méquina.

4.2.2. OBLIGACIONES DE LOS OPERADORES DE

* Realice los trabajos de mantenimiento siempre con la maquina desconectada. No lubrique las piezas méviles.

* Cuando la méquina esté en funcionamiento, no opere en las proximidades con cadenas, pulseras, corbatas u otras
prendas que puedan quedar atrapadas en los mecanismos.

* Redalice siempre los trabajos en el cuadro, las cajas de derivacién, los cables y todos los componentes de la instalacién
eléctrica con el interruptor principal desconectado.

e Al arrancar la méquina, asegirese de que no haya personas en las zonas peligrosas.

* Durante las operaciones manuales, tenga cuidado de que no haya personas con acceso directo a las piezas en
movimiento.

e Utilizar adecuadamente los equipos de proteccién proporcionados por el empresario.

* Comunique inmediatamente las deficiencias de los equipos de seguridad al empresario, al jefe o al supervisor.

4.2.2. PROHIBICIONES DE LOS OPERADORES DE

En particular, los operadores no deben:

® introducir en la prensa objetos distintos del producto;

* acercar las partes del cuerpo en las zonas de movimiento y de trabajo durante la fase de produccién;

¢ utilizar la méquina de forma inadecuada, es decir, para usos distintos de los indicados en el apartado “Uso previsto”;
e retirar o modificar los dispositivos de seguridad o advertencia sin autorizacién;

e realizar por propia iniciativa operaciones o maniobras que no sean de su competencia o que puedan poner en
peligro su propia seguridad o la de ofros trabajadores;

® |levar pulseras, anillos o collares que puedan colgar y ser arrastrados por las piezas en movimiento, creando un
peligro para el operador;

* trabajar con productos distintos de los indicados;

® sustituir o cambiar las velocidades de los componentes de la maquina sin que lo permita una persona responsable;
¢ modificar ciclo de la planta;

* modificar las conexiones eléctricas para excluir los seguros internos;

e utilizar la méquina si no se ha instalado correctamente de acuerdo con la normativa vigente;
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e utilizar la méquina como punto de apoyo aunque no esté en funcionamiento (riesgo de caidas ruinosas y/o riesgo
de dafios a la maquina);
e utilizar la méquina fuera de las condiciones ambientales permitidas (ver capitulo 5).

;AVISO!
i
La empresa ALFAMATIC s.r.l. no serd responsable de los dafios causados a bienes o personas en caso

CAPITULO 4

de que se compruebe que la maquina se ha utilizado en uno de los entornos mencionados.

Esté prohibido desmontar los dispositivos de seguridad durante el funcionamiento.

® Esta prohibido introducir cualquier objeto en la méquina.

* Esta prohibido inhibir los seguros.

® Estd prohibido utilizar la méquina, incluso parte de , para usos distintos de los indicados en este manual.

® Estd prohibido modificar y/o mover partes de la .

® Esta prohibido utilizar la maquina con dispositivos o elementos distintos a los recomendados por el fabricante sin la
consentimiento especifico por escrito del fabricante.

* No utilice la méquina o el equipo cuando se encuentre bajo los efectos del alcohol, psicoférmacos o de drogas.
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4.3. DIMENSIONES DE LA MAQUINA

A
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EP1, EP2
ANCHO (L) 810 mm
(2]
W PROFUNDIDAD (P) 845 mm
o)
2 ALTURA (H) 2100 mm
MW SALIENTE MAXIMO DEL
=
= dsmmeo g So0m™
PESO MAXIMO 395 kg
T—ﬁﬁ
H.H
I
LM
B —
|
1r
L
ADVERTENCIA!

Si necesita utilizar una herramienta que supera los limites descritos, debe ponerse en contacto con e

fabricante.

EP5

810 mm
845 mm
2150 mm

300 mm

400 kg

EP10,
EP25

810 mm
845 mm
2350 mm

300 mm

430 kg

EP50,
EP70,
EP100

810 mm
860 mm
2480 mm

300 mm

650 kg
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4.4. DATOS TECNICOS

FUERZA MAXIMA

VELOCIDAD MAXIMA
RESOLUCION
FUNCIONAMIENTO ESTANDAR

.

CARACTERISTICAS

CONSUMO DE ENERGIA
POTENCIA INSTALADA
SUMINISTRO

PRECISION ANTIRROTACION

FUERZA MAXIMA

VELOCIDAD MAXIMA
RESOLUCION
FUNCIONAMIENTO ESTANDAR

’

CARACTERISTICAS

CONSUMO DE ENERGIA
POTENCIA INSTALADA
SUMINISTRO

PRECISION ANTIRROTACION

(@ irmatic

EP1 EP2 EP5
1 kN 2 kN 5kN
265mm/s  265mm/s 265 mm/s
+0.01 mm =001 mm +0.01 mm
280 mm
0.7 kwWw 1.0kN 1.2 KW
2 kw

230V monofase 50 Hz
‘I o

EP25 EP50 EP70
25 kN 50 kN 70 kN
140 mm/s = 250 mm/s 170 mm/s
+0.01mm =001 mm =+0.01 mm
300 mm 250 mm
3.3kw 5 kw
5kw 7 kw

400V trifase 50 Hz
0.7°

EP10 EP15

10 kN 25 kN
250 mm/s = 160 mm/s
+0.01 mm +=0.01 mm
300 mm
3.3kw
5 kw
400V trifase 50 Hz

0.7°

EP100
100 kN
100 mm/s
+0.01 mm
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4.5. COMPONENTES PRINCIPALES

POS. ELEMENTO
CILINDRO SA

INSTRUMENTO DE CONTROL

PUNTO DE TRABAJO
SWITCHBOARD

o b~ O DN

PANEL DE CONTROL
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4.6. CICLO DE TRABAJO

La méquina estd compuesta por varios grupos que permiten operar sobre las piezas que se desean trabajar.

Las fases del ciclo de trabajo se describen a continuacién:

FASE DESCRIPCION

1 Las piezas se introducen en la maquina manualmente a través de la apertura frontal.

0 El operador coloca las piezas en la superficie de trabajo debajo del cilindro eléctrico y luego opera el
cilindro eléctrico utilizando el panel de control.

3 Una vez finalizadas las operaciones de mecanizado necesarias, el operador retira las piezas mecanizadas.

4 Una vez finalizado el prensado, el operador retira las piezas mecanizadas.

(@ irmatic
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PITULO 5

Capitulo 5 &
TRANSPORTE E INSTALACION
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5. TRANSPORTE E INSTALACION

1.1. INTRODUCCION

{ATENCION!

Las operaciones de elevacién y manipulacién deberan ser realizadas exclusivamente por personal
especializado y capacitado para realizar dichas actividades.

Al mover la méquina, siga las instrucciones y los pictogramas proporcionados, utilizando herramientas

y equipos adecuados.

Durante la instalacién, los técnicos de ALFAMATIC srl deben contar con la ayuda de operadores formados en el futuro

mantenimiento y funcionamiento de la méquina.

La méquina ha sido disefiada de tal forma que durante las fases de embalaje, transporte y montaje es necesario e

uso de una carretilla elevadora.

La maquina estd equipada por ALFAMATIC srl con los correspondientes puntos de agarre en la estructura en caso de

utilizacién de carretilla elevadora.

Pégina 5-2 %ﬁllhmnliz



1.2. EMBALAJE

Dependiendo de la distancia de transporte, de las peticiones especificas del Cliente y del tiempo que la carga
permanece en el embalaje, la méquina se envia de las siguientes maneras:

* embalaje protector con la méquina fijada sobre una base de madera (con posible funda protectoral).

El envio deberd realizarse con medios de transporte cubiertos o enlozados segin el tipo de carga.

{ATENCION!
Antes de abrir el embalaje es necesario comprobar su integridad y comunicar cualquier anomalia a
ALFAMATIC srl.

Al recibir la méaquina, el cliente deberé verificar que no existan dafios ocasionados por los medios de transporte o por
el personal encargado de operaciones especificas.

En caso de constatar algin dafio, dejar el embalaje en cuestion en el estado encontrado y solicitar inmediatamente
la constatacién del mismo a la empresa de transporte competente, comunicando tras ello los dafios constatados a la
compaiiia aseguradora de transporte competente y al punto de venta con un certificado de dafios.

Después de comprobar la integridad de la méquina, es posible quitar los tornillos de fijacion a la base de madera y
luego proceder a la manipulacién como se indica en el siguiente pérrafo.

Todo el material de embalaje deberé conservarse para un posible transporte.

En particular, si existe una base y/o un estuche de madera, es necesario prestar atencién a la conservacion del mismo
asi como de los soportes que fijan la maquina al embalaje.

El material debe almacenarse en un lugar adecuado para que no sufra deterioros que podrian resultar peligrosos por
la reduccién de la capacidad portante de la estructura del embalaje (por ejemplo, debilitamiento de la madera por
humedad constante o parésitos).
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5.3. TRANSPORTE Y MANIPULACION

ALFAMATIC srl, segin los métodos de transporte y el tipo de maquinas a enviar, utiliza embalajes y fijaciones adecuados
para garantizar la integridad y la conservacién de la méquina durante el transporte.

Las actividades de manipulacion descritas en este parrafo deberén ser realizadas por personal cualificado para
dichas operaciones: personal especificamente formado para realizar con seguridad operaciones de carga, descarga
y manipulacién de bultos utilizando equipos de elevacién, carretillas elevadoras, y que conozca las normas de
prevencién de accidentes.

;{ATENCION!

Para el movimiento de las méquinas del modelo EP2M 300, ver Anexo A.

{ATENCION!

Los componentes y equipos delicados deben empaquetarse de forma que no puedan dafiarse durante
el transporte.

{ATENCION!

La empresa ALFAMATIC srl no es responsable de dafios a cosas o personas causados por accidentes
resultantes del incumplimiento de las instrucciones dadas en este capitulo y en los sucesivos.

;{ATENCION!

La maquina deberd instalarse segin el esquema acordado con el fabricante.

> B P>

5.3.1. INFORMACION PRELIMINAR SOBRE LA FASE DE TRANSPORTE Y
MOVIMIENTO

ra
{ATENCION!
Considerando que las operaciones de instalacién (incluido el montaje y la puesta en marcha) requieren
conocimientos especificos de la méquina y pueden presentar riesgos para personal no especializado,

>

el fabricante prescribe que la méquina debe ser manipulada e instalada, en las instalaciones del
cliente, exclusivamente por personal especializado.

Antes de instalar la méquina y por tanto antes de cualquier movimiento, comprobar que:

* |a estabilidad de la carga no puede ser fuente de peligros y/o accidentes;

* los medios y estructuras logisticas utilizados sean conformes al uso (por ejemplo, sean adecuados en relacion a la
capacidad méxima) y estén en perfectas condiciones de funcionamiento;

* cada operador debe mantenerse alejado de cargas suspendidas (esté prohibido pasar debajo de cargas suspendidas);
® Los operadores estan equipados con equipo de proteccién personal adecuado;

* La superficie de instalacién es suficiente, considerando el espacio adicional necesario para el montaije;

® Los puntos de conexién de servicios pUblicos estan dispuestos segin los diagramas adjuntos (y acordados con el
Cliente);

* el érea destinada a la instalacién y las vias de acceso estén libres de obstrucciones;
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* laaltura y la anchura del paso sean suficientes (en cualquier caso, dejar una distancia de 1000 mm con respecto
a paredes, pilares y cualquier elemento que pueda obstaculizar el mantenimiento o la evacuacién en caso de
necesidad);

* La capacidad de carga especifica del suelo es suficiente para soportar el peso de la méquina.

Tenga en cuenta las precauciones y advertencias que se enumeran a continuacién para garantizar la estabilidad y
evitar los riesgos asociados con el movimiento de la méquina.

* No improvise ninguna maniobra que no esté oficialmente aprobada por personal competente.
e Utilice una carretilla elevadora para levantar y posicionar.
Delegue estas operaciones exclusivamente a personal capacitado (eslingadores, operadores de groa, etc.). En caso de

que el volumen de la carga no permita suficiente visibilidad, es obligatoria la presencia de una persona encargada de
la sefializacion del operador, quien supervisaré todas las fases del movimiento.

5.3.2. DESCARGA Y MANIPULACION

AsegUrese siempre, antes de cada movimiento, de que los equipos de elevacién y las herramientas relacionadas sean
adecuados para levantar la carga a mover y que el volumen sea estable antes de levantarlo.

{ATENCION!

1 Las actividades de manipulacién descritas en este pérrafo deberén ser realizadas por personal
g cudlificado para dichas operaciones: personal especificamente formado para realizar con seguridad
C operaciones de carga, descarga y manipulacién de bultos mediante equipos de elevacién, como grias

o carretillas elevadoras, y que conozca las normas de prevencién de accidentes.

En la méquina se aplican una serie de indicaciones que recuerdan con precisién los puntos de elevacion para la
carga/descarga y los relativos al posterior movimiento en el suelo.

ra
{ATENCION!
La empresa ALFAMATIC srl no es responsable de dafios a cosas o personas causados por accidentes
resultantes del incumplimiento de las instrucciones dadas en este capitulo y en los sucesivos.

{ATENCION!

En caso de obstrucciones y/o situaciones operativas que no permitan al operador una perfecta vision,
se deberé prever la presencia de personal, situado fuera del radio de accion del aparato de elevacion,
con la tarea de realizar sefiales.

.
;ATENCION!

Nunca camine bajo cargas suspendidas. Nunca mueva la carga sobre el personal que opera en la
obra/planta.

.
;ATENCION!

La descarga, movimiento, elevacion, etc. de la méquina y sus unidades no debe realizarse en
condiciones climéticas adversas como velocidades de viento superiores a 0,3 m/minuto

> B>
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5.3.3. TABLA DE GRUPQOS Y PESOS

()
% Nel seguente tabella vengono riportate le informazioni di peso relative alla movimentazione dei singoli gruppi
ph ostituenti la macchina.
e
—
o
Wi GRUPO PESO
PRENSA ELECTRICA [kg] Viéase el capitulo 4.3
EMBALAJE [kg] 145kg

En las siguientes paginas se describen los procedimientos para transportar la méaquina.

iIMPORTANTE!
Verificar la masa total: en caso de combinar o embalar la méquina con ofras unidades, es necesario
consultar los documentos de transporte y si no estén disponibles, contactar con el Fabricante.
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5.4. TIPOS DE TRANSPORTE

La méquina se puede transportar:
* en cajas de madera;
* en la caja del camién.

Cualquiera que sea el medio de transporte utilizado, el Fabricante adopta una proteccién adecuada contra los agentes
atmosféricos.

rd
;ATENCION!
Al manipular la méquina, prestar méxima atencién a las partes salientes como piezas mecénicas,
tuberias y cables para que no sufran dafios debido a tensiones mecénicas incorrectas.

iIMPORTANTE!
En caso de dificultades de gestion, ALFAMATIC srl estd disponible para todas las aclaraciones
necesarias.

;{ATENCION!

Esté absolutamente prohibido utilizar otros sistemas para mover la méaquina, esté embalada o no.
La empresa ALFAMATIC srl no se responsabiliza de accidentes ni dafios causados por el movimiento
incorrecto de la méquina.
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54.1. TRANSPORTE CON CARRETILLA ELEVADORA

Para transportar la méquina, equipese con el EPl que se indica en la siguiente tabla:

EPI REQUERIDO

@ O O O

Antes de proceder con las operaciones de transporte, verificar:

* que la zona en cuestion esté despejada;

® que no existan piezas méviles ni herramientas en los paquetes que se vayan a trasladar;
¢ el estado de los dispositivos previstos para la elevacién;

* la capacidad de la carretilla elevadora que pretende utilizar (verifique los pesos en la seccién correspondiente de
este manual);

* que las horquillas sobresalgan por delante de la carga una longitud suficiente para eliminar cualquier riesgos de
vuelco;

* que las horquillas puedan estar separadas adecuadamente para evitar que la méquina se vuelque.
Después de esto, siga el procedimiento a continuacién:

PASO ACCION

Ajustar e inserfar las horquillas de la carretilla elevadora lateralmente a la maquina a transportar (como
lo indican las flechas).

Levante las horquillas hasta que entren en contacto con la carga.
Levante lentamente la carga unos centimetros y compruebe su estabilidad.

Incline el montante ligeramente hacia atrés (hacia el asiento del conductor) para aprovechar el momento
de vuelco y garantizar una mayor estabilidad de la carga durante el transporte.

u A ODN

Ajuste la velocidad de transporte segin el piso y el tipo de carga.

iIMPORTANTE!
Cumplir con las normas de seguridad vigentes en el pais del usuario final respecto a los métodos de
uso de equipos y/o dispositivos de elevacién.

{ATENCION!

Durante las operaciones de manipulacién se deberd prestar la méxima atencién para evitar vuelcos.
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5.5. ARREGLOS QUE DEBE REALIZAR EL CLIENTE

Salvo las debidas excepciones previstas en el contrato, el Cliente que utilice la méaquina deberd preparar:
¢ |ocales (incluidas las obras de albafiileria, como cimentaciones o conductos si fuese necesario, efc.).

e Sistemas eléctricos hasta las tomas de corriente de la méquina, de conformidad con la normativa vigente en el pais
de instalacién o exigida por el fabricante de la méquina. Todas las especificaciones técnicas exigidas por el fabricante
se incluyen en el contrato de compraventa. El fabricante declina toda responsabilidad si el cliente no puede garantizar

CAPITULO 5

las caracteristicas técnicas del sistema eléctrico exigidas en el contrato de compraventa.

® la alimentacién eléctrica de la maquina, incluido el conductor de tierra, segin las caracteristicas y tolerancias
requeridas y especificadas en este manual.

* cualquier servicio auxiliar adecuado a las necesidades del sistema (como red de aire comprimido, efc.). Las
caracteristicas

Las solicitudes estén contenidas en el contrato de compraventa.

* cualquier dispositivo de seguridad anterior o posterior a las lineas de suministro de energia (como interruptores
diferenciales, sistemas de puesta a tierra, valvulas de seguridad, etc.) requerido por la legislacién vigente en el pais
de instalacion.

* Herramientas comerciales y consumibles necesarios para el montaje y la instalacién.

* |ubricantes necesarios para poner en marcha la méquina.

* |a alimentacién de productos para fines productivos.

¢ el equipo de elevacion adecuado a las partes que lo componen en funcién de las cargas a manipular.

Los datos anteriores se describen en los pérrafos respectivos.

.
{ATENCION!

La empresa ALFAMATIC srl no es responsable de anomalias de funcionamiento si la alimentacién
eléctrica no corresponde a las especificaciones requeridas para la instalacién de la méquina.
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5.6. LUGAR DE INSTALACION

Este parrafo describe las caracteristicas fisicas y los procedimientos de preparacién de la sala donde se colocaré la
maquina.

El drea destinada a la instalacién y las vias de acceso deberén ser preparadas despejéndolas de materiales o
maquinaria en los plazos previstos para el montaje.

Para la instalacién es necesario preparar una zona adecuada al tamafio de la maquina y al equipo de elevacion
utilizado, prestando atencién a los posibles obstaculos (otras maquinas, paredes o similares) presentes a lo largo del
recorrido que debe realizar el equipo de elevacion.

La ubicacién de la instalacion debe:

* estar equipados con salidas de emergencia;

* tener un suelo adecuado para soportar el peso de la méquina y bien nivelado;
e ser faciles de limpiar para garantizar condiciones higiénicas adecuadas;

* tener vias de paso y acceso.

La empresa ALFAMATIC srl no autoriza ning0n tipo de instalacién distinta al esquema ilustrado.

El érea de instalacion y uso de la méquina debe ser lo suficientemente amplia para cumplir con:
® espacios operativos,

* pasillos,

* rutas de escape,

* espacios de mantenimiento.

Sin embargo, es responsabilidad especifica del cliente verificar que la instalacién final cumpla con la normativa
aplicable.

La superficie/piso del sitio elegido para la instalacién y uso debe ser lisa, nivelada y cumplir con las especificaciones
de la aplicacién y ser capaz de soportar las especificaciones de peso de la maquina segin las cargas estaticas y
dinémicas proporcionadas.

ra
;ATENCION!
La descarga, movimiento, elevacién, etc. de la estructura y de la méquina no debe realizarse en
condiciones climéticas adversas (velocidades del viento superiores a 0,5 m/minuto, etc.).

{ATENCION!

La méquina, al utilizarse en una planta de produccién, no cuenta con un sistema contra incendios
propio. El usuario debe evaluar la necesidad de un sistema contra incendios adecuado para la maquina
o el lugar donde se instale y utilice.
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5.6.1. SENALES DE TIERRA

Entre las responsabilidades del empresario-usuario final se incluye también la realizacién de una evaluacién global de
los riesgos en el entorno de trabajo en el que estd instalada la maquina en lo que se refiere a pasillos y vias de escape
(de acuerdo con las reglamentaciones nacionales vigentes en dichos entornos).

Con base en este andlisis, adoptaré cualquier solucién técnica o procedimental para establecer un plan de circulacién
interna que prohiba el acceso del personal a las zonas restringidas.

En lo que respecta a las maquinas suministradas por ALFAMATIC srl, el empresario-usuario deberé marcar el suelo con
una franja amarilla para identificar inmediatamente las zonas prohibidas al trénsito y estacionamiento de personal
no autorizado

rd
{ATENCION!
La zona marcada con lineas amarillas tiene prohibido el transito y el estacionamiento de personal.
Ademés, debe mantenerse libre de materiales.

5.6.2. CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS

El ambiente en el que se instala y utiliza la méquina es un ambiente interno protegido de los agentes atmosféricos
como lluvia, granizo, nieve, niebla, polvo en suspension, polvo combustible y no debe ser un ambiente clasificado
protegido de agentes agresivos como vapores corrosivos o fuentes de calor excesivo.

CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS

TEMPERATURA AMBIENTE Entre 5°Cy 40°C
HUMEDAD RELATIVA Hasta el 90%
ILUMINACION 200 Lux (responsabilidad del cliente)

No se permite el uso de la maquina, de los sistemas de control asociados ni de los equipos de accionamiento en
condiciones distintas a las enumeradas.

{ATENCION!

Esta maquina no puede funcionar en dreas clasificadas como con atmésfera explosiva o con riesgo de
incendio.

{ATENCION!

Area de accion y éreas de trabajo de la maguina:

* NUNCA deben estar ocupados por objetos que puedan crear obstéculos;

* debe mantenerse limpio para evitar que el piso se vuelva resbaladizo y cree peligros de resbalones
y caidas;

e debe tener iluminacién adecuada;

* debe reservarse para personas autorizadas a realizar mantenimiento;

® Serd responsabilidad del usuario resaltar dichas prohibiciones con sefales apropiadas colocadas
cerca de la méquina.

Si no se respetan estas instrucciones, el Fabricante declina toda responsabilidad.

Si no se cumplen estos requisitos la méquina no podré ponerse en funcionamiento.
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{ATENCION!

Condiciones ambientales distintas a las especificadas pueden provocar dafios graves a la méquina y

en particular a los equipos eléctricos y electronicos.
Colocar la méquina en ambientes no correspondientes a los indicados anulara la garantia de las

piezas a sustituir.

S 01NLldY)

Incluso la sustitucién no autorizada de una o mas partes de la mdéquina, el uso de accesorios, herramientas,
consumibles distintos de los prescritos por el fabricante, pueden representar un riesgo de lesiones y eximir al fabricante
de responsabilidad civil y penal.
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5.7. INSTALACION

57.1. COLOCACION

La prensa se suministra al cliente/usuario lista para su uso.
Sin embargo, el cliente es responsable de posicionar, equipar y conectar la maquina.

El correcto posicionamiento de la méquina es una operacién importante para el correcto funcionamiento de la propia
maquina y de la linea de produccién en la que estd insertada.

El posicionamiento de la méquina debe realizarse siguiendo algunas reglas generales:
* identificaciéon de la posicién correcta dentro de la linea de produccién;

® posicionamiento de la maquina (el suelo sobre el que se colocaré la méaquina debe ser completamente plano plang,
de manera que se evite cualquier inclinacién de la mismal);

* comprobacién de la completa estabilidad y alineacién de la maquing;

* verificacion de la total accesibilidad a la maquina por parte del operador.

Spazio di installazione

EP 1 EP2EP5EP 10 EP 15EP 25 A=1m B=Tm C=0,ITm D=15m
EP50 EP70 EP100

5.7.2. EQUIPO

ra
{ATENCION!
Las dimensiones méximas generales de la herramienta hacia el operario con respecto al eje de la
prensa son:

EP1-EP25: 65 mm
EP50-EP100: 75 mm
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{ATENCION!

El peso méximo de la herramienta es:
EP1-EP15: 7 kg

EP25-EP100: 9 kg

rd
{ATENCION!
Las herramientas o matrices o equipos conectados a la unidad de empuje deben tener el tamafio
adecuado para soportar las tensiones y fuerzas que la prensa es capaz de expresar.

ATTACCO DELL'UTENSILE

Pagina 5-14

iIMPORTANTE!
Las dimensiones de los accesorios de las prensas modelos EP1, EP2 y EP5 son diferentes de las aqui
mostradas, contactar con Alfamatic srl para mayor informacién.

iIMPORTANTE!

Las dimensiones del accesorio con célula de carga externa son diferentes, contactar con Alfamatic srl
para mds informacion.

iIMPORTANTE!
Las dimensiones del accesorio para el funcionamiento con traccién son diferentes, contactar con
Alfamatic srl para mayor informacién.
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Dimensiones estandar del accesorio de vastago:

//_———_\—_

AD

Fronte operatore b T I ! Z &()
< P AB AH
ON
CARACTERISTICA EPI:I;; : 15, EPSE(;'_I 2270'
AA M16x 1.5 M20 x 1.5
AB [mm] @ 20 H8 & 25 H8
AC [mm] 22 28
AD [mm] 18 22
AE [mm] 10
AF 1 x M8
AG [mm] 3 45+0.1 345 +0.1
AH 6 x M8 6 x M8
AH profondita [mm] 12
S [mm)] @ 60

(@ irmatic

EP200, EP300

M50 x 2
& 54 H8
35
30
12
1 xMI10
@77 0.1
6 x M10
15
& 100

Pagina 5-15



S 01NLldY)

Dimensiones de fijacion de la varilla con transductor de fuerza externo EP-EP4M:

Pagina 5-16

e

QA

CELULA DE CARGA

EXTERNA
AA
AB [mm)]
AC [mm]
AD [mm]
AE [mm]
AF
AG [mm]
AH [mm]
AJ [mm]

ALTA PRECISION
TRANSDUCTOR

AA
AB [mm]
AC [mm]
AD [mm]
AE [mm]

AF

AG [mm]
AH [mm)]
AJ [mm)]

O
2 :
) | <
<| 1=Hh : -
T [ w
AA <
@AB
BAG
EP10,15,25/ EP50,70,100/
EP4M10,15,25 EP4M50,70,100
M12x1.5 M20 x 1.5
16 H8 O 25H8
18 28
15 22
8 12
1 x M6 no orientado
@ 32 @ 60
80 120
@ 100 127
HPT1 HPT2
HPT4 HPT10 Ll
M12x 1.5 M20 x 1.5
16 H8 & 25H8
18 28
15 22
8 15
2 x Mé no 2 x M10 no
orientado orientado
@ 32 60
80 120
@100 @127
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574  CARGAS Y MOMENTOS RADIALES

Las cargas radiales y los momentos deben ser absorbidos por un sistema de guia externo al cilindro. Es fundamental
solucionar estos problemas a tiempo. Estas cargas anormales son muy perjudiciales para la vida 6til y el rendimiento
en términos de eficiencia, rigidez, ruido, efc.

Cualquier carga o momento radial en el véstago de la prensa sobrecargaré algunas de las superficies de contacto,
reduciendo asi considerablemente la vida 0til de la prensa.

Si no es posible alinear el punto de prensado, se pueden utilizar portamoldes guiados.

5.7.5 PLACA DE TRABAJO

Para prensas EP con bastidor en C.

Para prensas EP4M con montante de dos columnas:
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CARACTERISTICA

Y [mm]
Z [mm)]
S [mm]
T [mm]
U [mm]
V [mm]

EP10, EP15,

EP25
@ 50
@70 H7
21
12
8
17

EP50, EP70,

EP100
@ 60
@ 90 H7
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5.8. CONEXIONES

Para poner en marcha la méquina se deben asegurar las conexiones y conexiones a redes locales necesarias:

* Conexion eléctrica (incluida la conexién a tierra), conforme a la normativa vigente en el pais. pais de instalacién.

Es responsabilidad del usuario garantizar las caracteristicas de conexién requeridas.

AGARRE EP1,2,5 EP10,15,25 EP50,70,100
ESCUELA

POLITECNICA 2P+E 3P+N+E 3P+N+E
TAMANO 16 A 16 A 16 A

58.1. CONEXION ELECTRICA

;ATENCION!
Antes de realizar cualquier conexién eléctrica, es importante comprobar que la méquina esté apagada.
A continuacién, coloque el inferruptor principal en el cuadro eléctrico.

en “0 - APAGADO".

{ATENCION!
Asegirese de que la linea de alimentacién eléctrica del cliente haya sido previamente desconectada.

Las conexiones a la red eléctrica de la planta deberan ser realizadas por personal especializado del
Cliente (Técnico de mantenimiento eléctrico).

il {ATENCION!

La conformidad de la conexién entre la maquina y el sistema de puesta a tierra es responsabilidad del comprador.
Antes de proceder a la conexién eléctrica, comprobar que:
® El técnico de mantenimiento conoce las normativas vigentes en el pais de instalacion;

* Los valores de tensién y frecuencia de alimentacién de la méaquina corresponden a los valores de la red de
alimentacioén;

® La seccion de los cables eléctricos utilizados es la adecuada para la absorcién;
® La linea de alimentacién es adecuada para soportar la méxima absorcién de la méaquing;
* La puesta a tierra del circuito cumple con la norma EN 60204-1;

* Los materiales utilizados en el sistema de puesta a tierra tienen una solidez adecuada o una proteccién mecénica
adecuada.
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pd
;ATENCION!
No lo utilice con las manos ni objetos mojados. En caso de incendio, no utilice agua sobre los
componentes eléctricos.

Es posible suministrar tensién a la maquina conectando los cables de alimentaciéon directamente al cuadro eléctrico.
La maquina estd equipada con terminales para la conexién eléctrica.

El cableado es responsabilidad del usuario.
Para las caracteristicas de la alimentacién eléctrica es necesario remitirse a los datos indicados en la placa CE de la

S 01NLldY)

méquina.

{ATENCION!

El cliente es responsable de proteger la linea de alimentacién eléctrica al panel eléctrico de la maquina.
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5.9. DESMANTELAMIENTO Y ELIMINACION

;{ATENCION!

Las operaciones de desmantelamiento y clausura deben confiarse a personal especializado en dichas
actividades. En particular, solo la persona encargada de la fase de desmantelamiento y la disposicion
final de la vida otil puede llevar a cabo:

* desconexién mecdnica y eléctrica de piezas segin instrucciones de desmontaje y diagramas de disefio.
* actividades de transporte de piezas desde la ubicacion de la planta hasta el centro de disposicion
para su separacion de las partes.

En particular, para el desmantelamiento, se deben tener en cuenta las operaciones que se indican a continuacién, asi
como las indicaciones presentes en los manuales de los equipos, méquinas, cuasi maquinas y componentes utilizados
suministrados por ALFAMATIC srl como parte integrante de su propio manual de instrucciones y advertencias.

Los materiales de los que esté hecha la méquina son esencialmente:

* acero ferritico pintado, plastificado o galvanizado;

e Acero inoxidable serie 300/400;

material pléstico de polietileno;
e elastémeros, PTFE, grafito;

® aceite para engranaijes;

grasa para lubricacion;

motores eléctricos;

cables eléctricos con sus correspondientes cubiertas;

dispositivos electrénicos de control y actuacion.

® efc.

iIMPORTANTE!

La méquina no contiene ningln componente ni sustancia peligrosa que requiera procedimientos
especiales de eliminacién.

El operador de desmontaje y eliminacion al final de su vida il actta sobre la maquina entera Onica y exclusivamente
durante la fase de retirada y eliminacién de la maquinaria al final de su vida dtil.

Para el desmantelamiento, desmontaije y refirada de la méquina al final de su vida Gtil, seguir el procedimiento descrito
a continuacién; para el desmantelamiento se deben tener en cuenta tanto las operaciones que se indican a continuacién
como las indicaciones presentes en los manuales de los equipos, maquinas, cuasi méquinas y componentes utilizados
suministrados por ALFAMATIC srl como parte integrante de su propio manual de instrucciones y advertencias.

PASO ACCION
Crear espacio suficiente alrededor de la méquina para realizar todos los movimientos sin riesgo para el
1 personal disponiendo de equipos y medios de operacién adecuados como carretillas elevadoras, grias,
etc.
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PASO ACCION

Desconectar las energias existentes mediante los dispositivos de corte de alimentacién de la maquina
2  y bloquearlos en posicién abierto (consultar los esquemas eléctricos, neumdticos e hidréulicos —si estan
presentes- para mayor informacién).

Desconecte el cable de alimentacién del dispositivo de desconexién (desconecte primero los conductores

3 de alimentacién y luego el conductor de tierra).
4 Desmontar la maquina de arriba a abajo, prestando especial atencién a los grupos de la maquina sujetos
a caida por gravedad y a todas las partes donde pueda haber residuos de producto.
Separar, en la medida de lo posible, los distintos componentes por tipo de materiales que deben eliminarse
5 mediante recogida selectiva de residuos.
Encomendar la eliminacién de los materiales resultantes de la demolicién a las empresas designadas.
6 Retire las distintas partes de la méquina del érea de trabajo.

iIMPORTANTE!

Para el desmontaje de piezas comerciales (méquinas y/o grupos) o material sub-suministrado que
formen parte de la méquina suministrada por ALFAMATIC srl, consultar el manual del proveedor
correspondiente.

iIMPORTANTE!

Después de haber desmontado la maquina segin el procedimiento de desmontaje anterior, es necesario
segregar los distintos materiales de acuerdo con las normativas del pais en el que se vaya a desechar
la maquina.

De acuerdo con la directiva “RAEE” 2012/19/UE, si el componente/equipo adquirido estd marcado
con el siguiente simbolo del contenedor con ruedas tachado, significa que el producto al final de su
vida 0til debe recogerse por separado del resto de residuos.

iIMPORTANTE!
Recuerde cumplir con las leyes vigentes en materia de eliminacién de aceites minerales y residuos de
elaboracioén.

OxNee
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— 6 COMO USARLO

Durante las fases de trabajo de la méquina, la persona encargada de su conduccién deberé conducir siempre la
maquina respetando los dispositivos de seguridad previstos, comprobando:

® la correcta colocacién de los dispositivos de seguridad;

* el correcto funcionamiento de los dispositivos de seguridad;

e Cumplimiento de las normas de seguridad individuales.

9 01N11dV

Verificar que el ciclo de trabaijo se realice con total eficiencia, garantizando la méxima productividad, comprobando:
* |a integridad y funcionalidad de las partes principales de la maquing;

¢ el estado de desgaste de los equipos de trabajo con el fin de evitar interrupciones en el ciclo de trabajo;

* que los pardmetros de trabajo sean éptimos para el tipo de material y procesamiento a realizar;

* la homogeneidad de todo el material preparado para su procesamiento.
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6.1. COMANDOS

El érea de control es el area en la que los operadores pueden realizar operaciones de mando, control y regulacion de
las funciones de la méquina, actuando sobre los paneles de control correspondientes.

Antes de utilizar la maquina es importante saber perfectamente:

* |a estacion del operador;
* Todos sus controles y sus funciones principales.
Los dispositivos de control estén ubicados en el panel de control.

Para la ubicacién de los teclados, consulte la siguiente figura:
POS. ELEMENTO
1 SISTEMA DE CONTROL

2 PANEL DE CONTROL

{ATENCION!

El cuadro eléctrico contiene los dispositivos eléctricos y de control autométicos del ciclo de trabajo. Por
razones de seguridad, todos los armarios eléctricos deben permanecer cerrados permanentemente. El
armario eléctrico sélo podré ser abierto por personal autorizado.

El interruptor principal, ubicado en la puerta del tablero eléctrico donde hay voltaje peligroso, habilita
y deshabilita el voltaje al sistema, dispositivos electromecanicos y electronicos.

9
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6.1.1. ESTACION DEL OPERADOR

El operador de produccién debe supervisar la maquina colocandose al frente de la misma y teniendo todos los

controles de emergencia a su alcance.
La maquina tiene una sola estacién de trabajo, por lo que solo un operador necesitaré realizar cualquier intervencién

de produccién en la maquina.
Si es necesaria la intervencién de més de un operador, es obligatorio apagar la méaquina actuando sobre el interruptor

principal.

;{ATENCION!

Se requiere la presencia de un solo operador.
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6.1.2. PANEL DE CONTROL

El panel de control consta de los siguientes elementos:

POS. ELEMENTO
1 REINICIAR DESECHAR

BOTON DE PARADA DE EMERGENCIA Y ESCAPE
INTERRUPTOR DE ACTIVACION

h O DN

CONTROL DE DOS MANOS

G reamatic
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Manual de instrucciones, uso y mantenimiento

6.1.3. SISTEMA DE CONTROL PRESS-RIGHT

9 01NLIdV)

Para el funcionamiento del sistema de control PRESS-RIGHT consulte el manual especifico.



6.2. PROCEDIMIENTOS DE USO

6.2.1. COMPROBACIONES PRELIMINARES ANTES DE PONER EN MARCHA LA MAQUINA

Antes de poner en marcha la méaquina, es necesario realizar comprobaciones preliminares para evitar fallos de
funcionamiento o dafios en la propia maquina:

® comprobar la correcta conexién de todos los conductores eléctricos;

e comprobar la coherencia entre las caracteristicas eléctricas aplicadas y los datos que figuran en la placa CE;
* comprobar que el movimiento del cilindro esté libre de obstéculos;

e coloque el interruptor de alimentacién principal en el panel eléctrico en “1 - ON”;

* encienda el instrumento de control utilizando el interruptor situado en la parte posterior.

6.2.2. PREPARACION DE LA OBRA

Antes de iniciar el ciclo de produccién de la jornada (8 horas de trabajo) o al encender, es necesario realizar las
siguientes comprobaciones:

e comprobar la eficacia de los sistemas de seguridad

* comprobar que el equipo sea adecuado para el trabajo a realizar

* comprobar que el trabajo seleccionado en la herramienta sea el correcto

* verifique que el botoén de parada de emergencia tipo hongo esté liberado, de lo contrario girelo en el sentido que
indican las flechas para liberarlo.

* comprobar que el interruptor esté en la posicién 1.

6.2.3. ENCENDER LA MAQUINA

El ciclo de la maquina se inicia accionando el dispositivo de control a dos manos y permite realizar un ciclo de trabajo.

Las cortinas de luz no se pueden interrumpir hasta que el cilindro haya regresado a su posicién de reposo.

6.2.4. PROCEDIMIENTO DE DESARME DE LA MAQUINA

Si el operador necesita alejarse de la méquina aunque sea momentédneamente, deberd girar el interruptor a la
posicién 0.

Cuando no esté en uso, la méquina debe protegerse contra activaciones voluntarias o involuntarias, coloque el
interruptor principal de alimentacién en el panel eléctrico en “0 — OFF”.

6.2.5. PROCEDIMIENTO DE RESTAURACION TRAS UNA ANOMALIA

Para reiniciar la maquina después de una averia o emergencia, gire el botén de emergencia en la direccién indicada
por las flechas.
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6.3. ANOMALIAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Como se ha descrito en los parrafos anteriores, es posible identificar algunas anomalias de la méquina durante su
funcionamiento normal utilizando los instrumentos del cuadro eléctrico.

d
{ATENCION!
En cualquier condicién donde sea necesario liberar mecénicamente el vastago del cilindro, proceder
desatornillando los tornillos correspondientes.

{ATENCION!

En caso de detectar dafios més complejos en la méquina, contactar con ALFAMATIC srl.
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7. MANTENIMIENTO

7.1. INTRODUCCION

{ATENCION!

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas por personal cualificado y autorizado.

El mantenimiento de la méquina incluye las intervenciones (inspeccién, verificacién, control, ajuste y sustitucién) que
se hacen necesarias después del uso normal de la maquina.
Para un buen mantenimiento:

. Utilice Gnicamente repuestos originales, herramientas adecuadas para el fin previsto y en buen estado.
Respete las frecuencias de intervencion indicadas en el manual para el mantenimiento programado (preventivo y
periddico). La distancia (indicada en tiempo o ciclos de trabajo) entre una intervencién y otra debe entenderse como
la méxima aceptable por lo tanto, no debe excederse sin embargo, puede acortarse.

* Un buen mantenimiento preventivo requiere una atencién constante y una vigilancia continua de la méaquina.
Compruebe répidamente la causa de cualquier anomalia como ruido excesivo, sobrecalentamiento, etc. y péngala
remedio.

* La eliminacién oportuna de cualquier causa de anomalia o mal funcionamiento evita mayores dafios al equipo.
equipo y garantiza la seguridad del operador.
En caso de duda, esté prohibido utilizarlo. Consulte al fabricante para obtener las aclaraciones necesarias.

El personal responsable del mantenimiento de la méquina debe estar bien capacitado y tener conocimientos profundos.
conocimiento de las normas de prevencién de accidentes el personal no autorizado debe permanecer fuera del érea
de trabajo durante las operaciones.

Incluso las actividades de limpieza y ajuste de la méaquina se realizan sélo y exclusivamente durante la fase de
mantenimiento y con la maquina parada y desenergizada con el cuadro eléctrico seccionado como se informa en el
manual.

de uso y mantenimiento.

Las operaciones de mantenimiento de maquinas se dividen, desde un punto de vista operativo, en dos categorias
principales:

Todas aquellas operaciones que el operador debe realizar, de forma preventiva,
MANTENIMIENTO para garantizar el buen funcionamiento de la méquina a lo largo del tiempo el
COMUN mantenimiento ordinario incluye intervenciones de inspeccién, control, ajuste,
limpieza y lubricacién.
Todas aquellas operaciones que el operario debe realizar cuando la méquina
lo requiere.
El mantenimiento extraordinario incluye las actividades de revisién, reparacion,
restablecimiento a las condiciones nominales de funcionamiento o la sustitucién

MANUTENZIONE
STRAORDINARIA

de un grupo averiado, defectuoso o desgastado.
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/.2. ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

2
{ATENCION!
Para realizar actividades de mantenimiento, proceder a desenergizar (eléctrica y neuméticamente) la
maquina.

;ATENCION!
Cuando se esté realizando mantenimiento a la maquina, para evitar que se ponga en marcha

accidentalmente, presione el botén de emergencia y coloque carteles con el texto:
JATENCION! MAQUINA EN MANTENIMIENTO.

* Los trabajadores de mantenimiento deberén utilizar todo el equipo de proteccién personal (guantes, gafas, etc.)
necesario para la operacién a realizar.

e Durante las operaciones de mantenimiento, el personal no autorizado deberd permanecer fuera del érea de
operacion.
*  Silaoperacién implica la retirada de protecciones, acordonar la zona de intervencién y sefialar que esté prohibido

el acceso a personas no implicadas en los trabajos de mantenimiento.

La necesidad de poner la méquina en condiciones de funcionamiento y/o con las protecciones desactivadas requiere
una competencia y conocimientos adecuados, y una extrema atencién por parte del técnico de mantenimiento que
deberé estar adecuadamente formado sobre los riesgos posibles y presentes.

Las precauciones de seguridad contenidas en este pérrafo deben observarse siempre estrictamente. Durante el
mantenimiento de la maquina, para evitar lesiones al personal y dafios al equipo:

* Antes de realizar cualquier actividad de mantenimiento, verifique que las fuentes de energia estén desconectadas.
(electricidad, aire comprimido, energia hidraulica, etc.).

® Realizar intervenciones sélo y exclusivamente con la méquina parada y sin tensién.

® Bloquear los cuadros eléctricos y la toma de alimentacién neumética.

* Colocar sefiales de advertencia especificas como: EQUIPO EN MANTENIMIENTO - NO ENCENDER, TRABAJO EN
CURSO - NO MANIOBRAR o NO ARRANCAR en correspondencia con el interruptor principal y éreas de acceso a

la maquina.
* Después de desenergizar el panel eléctrico, cercar el panel mismo en todos los casos en que sea necesario
Realizar trabajos en los mismos en zonas abiertas.

* Realizar operaciones dentro de su area de especializacion (Mecénica, Eléctrica, Fluidos) para las cuales esté
autorizado. intervenir.

® Ser capaz de utilizar la instrumentacién més adecuada y adecuada para la resolucién de problemas y debe conocer
la equipos més adecuados para las operaciones de mantenimiento.

Para realizar ciertas operaciones de mantenimiento, puede ser necesario desactivar las protecciones y dispositivos de
seguridad y abrir las guardas. En este caso, el personal a cargo se encuentra en situaciones peligrosas, por lo que es
necesario observar estrictamente las siguientes normas:

® {ATENCION!
El personal responsable de realizar actividades de mantenimiento debe estar autorizado y

especificamente capacitado sobre los procedimientos de seguridad y operacién a seguir, las situaciones

ALFAMATIC

peligrosas que pueden surgir y los métodos correctos para evitarlas.

qﬁ amatic Pagina 7-3




£ 01NLldY)

iIMPORTANTE!
Durante estas operaciones, sin embargo, el personal debe trabajar con la méxima atencién y operar
con extrema precaucion.

/7.3. MANTENIMIENTO DE RUTINA

La méquina, al ser entregada al usuario ya estd ajustada para funcionar correctamente, sin embargo, para garantizar
su correcto funcionamiento a lo largo del tiempo es necesario realizar controles y mantenimientos periédicos y
preventivos.

El mantenimiento ordinario incluye inspecciones, comprobaciones e intervenciones que, para prevenir averias,
mantienen bajo control:

. el estado mecanico de la méquina,
. lubricacién de la méquina,
. limpieza de la maquina.

Las siguientes tablas enumeran una serie de comprobaciones e intervenciones que deben realizarse segin el plazo
recomendado. La frecuencia de las operaciones de mantenimiento ordinario indicadas se refiere a condiciones
normales de funcionamiento, es

decir, las correspondientes a las condiciones de uso previstas.

FRECUENCIA

OPERACION —
Diariamente 1 mes 2 meses 6 meses

Verifique visualmente la integridad de todos los

dispositivos de proteccion de la méquina.

Comprobacién de los sistemas de seguridad. ¢

Compruebe visualmente el desgaste y la limpieza. .

Compruebe el aislamiento (cables de conexién,
conectores) para detectar desgqste.

Compruebe la fijacién de las protecciones. *

Verifique el funcionamiento de los ajustes. ¢

Compruebe que los terminales del panel estén
correctamente apretados y que no exista oxidacién.

7.3.1. COMPROBACION DE SISTEMAS DE SEGURIDAD

Para comprobar el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad, realice el siguiente procedimiento con la

maquina lista para su funcionamiento normail:

FASE FRECUENCIA |

] Para comprobar que el botén de parada de emergencia en forma de hongo funciona
correctamente, presione el botén y verifique que permanece en la posicion de bloqueo estable.
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FASE FRECUENCIA |
2 Presione los botones de inicio del ciclo la prensa NO debe comenzar.

Para verificar el correcto funcionamiento de la proteccién fotoeléctrica, introduzca el objeto de
prueba en el drea controlada y muévalo lentamente de arriba a abajo (o viceversa), primero en el
centro y luego cerca del emisor y del receptor. Las luces de la barrera deben encenderse en rojo.
En esta condicién, la parte mévil no debe moverse.

7.3.2. LIMPIEZA DE MAQUINAS

{ATENCION!

Antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza en la méquina, desconecte y bloquee todas las
fuentes de alimentacion y bloquee las unidades méviles que la componen. Coloque el letrero “Méaquina
en mantenimiento - No conectar la alimentacién” en el interruptor principal.

Al personal de limpieza se le PROHIBE retirar las protecciones y dispositivos de proteccion de la
maquina.

Redlice el ciclo de limpieza en los siguientes intervalos:

FRECUENCIA DESCRIPCION
2 meses Limpiar los paneles de plexiglés.
6 meses Limpie las lentes del protector fotoeléctrico.

/7.3.3. MATERIAL PARA LUBRICACION

La grasa a utilizar es la siguiente: THERMOPLEX 2 TML

Bomba de grasa
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FRECUENCIA DESCRIPCION

1 Desatornille la tapa de la culata del cilindro
-
2 Tire de la manija del pistén \
“\
3 Introducir la grasa con la espétula
4 Cierre el cilindro enroscando la tapa

Suelte el bloqueo del mango trasero y libere el aire residual a través de la valvula
de purga de la tapa.
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7.3.4. LUBRICACION DEL TORNILLO

FRECUENCIA TIPO DE INTERVENCION

Realizar la lubricacién del tornillo.
Se compone de:

Cada 50.000 horas
(o una vez al

¢ Llene la jaula de rodillos con grasa. Para ello, hay un orificio de paso que... permite

afo) el acceso a la jaula dentro del cilindro.
Procedimiento:
PASO ACCION IMAGEN
1 Seleccione la funcién de engrase desde el sistema de control.

2  Apague la prensa.

3  Retire la tapa que se muestra en la figura.

4 Enrosque la bomba de grasa.

5 Accione la bomba para avanzar el pistén aproximadamente 1 cm
(equivalente a aproximadamente 20 cm3).

6  Desconecte la boquilla de engrase.

7  Cierre la tapa.
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7.3.4.1. LUBRICACION DE COJINETES

FRECUENCIA TIPO DE INTERVENCION

Realizaré lubricacién de cojinetes.

Cada 50000
horas
(1 vez al aho)

Se compone de:
* Inyecte grasa en los dos orificios de grasa superiores.
La lubricacién insuficiente provoca que los cojinetes se sobrecalienten y fallen.

Realizar lubricacién de cojinetes.
Cada 10000  Se compone de:

horas * Inyecte grasa en los dos orificios de grasa superiores.
(cada 2 afos)  Una lubricacién insuficiente provoca un sobrecalentamiento de los cojinetes y fallos del
mismo.
Procedimiento:

PASO ACCION IMAGEN
1 Apague la alimentaciéon general de la prensa.
2 Bloquear el interruptor principal.
3 Retire las cubiertas protectoras.
4 Retire las tapas indicadas en la figura.
5 Atornille la bomba de grasa en el primer orificio.
6 Opere la bomba aproximadamente 4 veces.
7 Desconecte el engrasador y repita el procedimiento para el segundo

orificio.

8 Cierre nuevamente las tapas.
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7.4. MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

{ATENCION!

El mantenimiento y la reparacién extraordinarios de la maquina estan reservados a técnicos cualificados,
formados y autorizados empleados por el Fabricante o por el centro de asistencia autorizado.

Estas intervenciones requieren un conocimiento profundo y especializado de las maquinas, las
operaciones necesarias, los riesgos asociados y los procedimientos correctos para operar con
seguridad.

|u

Las intervenciones no incluidas entre las enumeradas dentro del “mantenimiento ordinario” se considerardn interven-

ciones de “mantenimiento extraordinario”.

Si se producen acontecimientos excepcionales que requieran intervenciones de mantenimiento extraordinarias,
deberan intervenir los trabajadores de mantenimiento ordinarios.

El usuario deberé seguir los siguientes procedimientos:
 verificar el estado de los grupos dafiados o desfasados;
* realizar las operaciones descritas en el apartado “Mantenimiento extraordinario”;

* Silas operaciones a realizar no estan contempladas en este manual, enviar al Fabricante el informe de la hechos
ocurridos, el resultado de la inspeccién y cualquier observacion;

El fabricante o el centro de servicio autorizado evaluard la situacién caso por caso;

Posteriormente acordarén con los operarios de mantenimiento ordinario el tipo de intervencién a realizar, eligiendo la
solucién més adecuada entre las que se enumeran a continuacién:

* el Fabricante envia un técnico autorizado, formado y cualificado para realizar las intervenciones necesarias;

* o el Fabricante autoriza al personal de mantenimiento ordinario del usuario a realizar las intervenciones, enviando
cualquier instruccién adicional.

{ATENCION!

Las piezas de repuesto a sustituir deben solicitarse a ALFAMATIC srl

Si el cliente no utiliza piezas de recambio originales o autorizadas por escrito por el fabricante, éste
quedaré exento de toda responsabilidad por el funcionamiento de la maquina y la seguridad de los
operadores.

La autorizacién o las instrucciones deben comunicarse siempre por escrito. En ausencia de autorizacién
escrita, queda prohibido operar el producto y el fabricante declina toda responsabilidad.
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7.4.1. REEMPLAZO DE CILINDRO

Para sustituir el cilindro, contactar con la asistencia técnica de ALFAMATIC srl

/.4.2. PROCEDIMIENTO DE INSTALACION DE LA CORREA

El cilindro Alfamatic utiliza un encoder absoluto, por lo tanto si se desmonta el motor o la correa es necesario seguir

el siguiente procedimiento de montaije.

2
{ATENCION!
AsegUrese de seguir todos los pasos a continuacién.
El montaje incorrecto de la correa provoca fallas en el cilindro.

{ATENCION!

Los dafios causados por una instalacién incorrecta de la correa no estan cubiertos por la garantia.

La correa debe ajustarse de manera que la posicién cero del motor coincida con la posicién cero del cilindro.
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PASO

10

ACCION

Coloque el interruptor principal del panel eléctrico en “0 — OFF”.
Retire el cinturén.

Retire cualquier hardware del vastago del cilindro.

Asegure correctamente el motor al cilindro.

Fije correctamente la polea en el eje del motor.

Coloque el interruptor principal del panel eléctrico en “1 - ON”.
Mover manualmente a 0,00 mm.

Coloque el interruptor principal del panel eléctrico en “0 — OFF”.

Gire manualmente la polea montada en el eje del cilindro hasta colocarla en la posicién de
reposo, es decir con la correcta protrusién del vastago, tal y como se muestra en este manual.
Instale la correa sin girar las poleas. La polea del motor no puede girar porque esté bloqueada
por el freno. La polea del cilindro debe sujetarse manualmente.

Para la tensién de la correa, consulte la siguiente tabla, que muestra los valores de tensién de la correa para cada

cilindro de la serie SA:

; c
CILINDRO f [mm] C[N]
SA10 2,3 15
SA15 2,3 16
SA25 2,3 17
SA50 2,0 60
SA70 2,4 60
SA100 2,6 60

(@ irmatic
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SA200 4,4 323

SA300 4,4 479
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PITULO 8

Capitulo 8 &
COMPONENTES OPCIONALES
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8. COMPONENTES OPCIONALES

8.1. PREPARACION DEL CABLEADO DE LA SONDA

La prensa se puede suministrar con las siguientes opciones:

® Luz de parada de maquina para libre acceso a la zona de trabaijo;
® lluminacién del érea de trabaijo;

* Transductor de fuerza externo de precisién HPT;

® Previsién de operacién con traccién;

¢ Cableado de sensor adicional;

Si es necesario, se dispone de un cable con conector para conectar un transductor analégico adicional. El tipo de sefial
utilizado normalmente es de 0-10 V, pero es posible solicitar 0-20 mA o 4-20 mA. La seleccién del tipo de sefial se
realiza mediante puentes en la placa interna del instrumento.

Cable blindado con conector M12 de cinco pines.

NOMBRE FUNCION ALFILER
+24VDC Alimentacion 1 (rojo)
S+ Sefial + 2 (blanco)
0ovDC Masa de potencia 3 (negro)
S- Sefial 4 (amarillo)
SHIELD Blindaje 5

Pinout del conector macho M12 del transductor:

2@/1
=28
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9. DURACION

La vida 0fil del tornillo depende en gran medida de la fuerza de empuje requerida y de un buen mantenimiento.
Por lo tanto, es fundamental mantenerlo bien lubricado. Una lubricacién insuficiente se traduce en un aumento de la
temperatura del tornillo (y, por consiguiente, de su vida til).

El desgaste del tornillo depende de la fuerza que ejerce. El desgaste es insignificante en marchas lentas.

A

F1

f >
Qo Q1

Gréfica de la curva fuerza-desplazamiento utilizada para los célculos

L,, = vida en millones de revoluciones

C, = carga CIIITICI!’T'II(‘:G B . Ly = (_

C,.. = carga dinémica minima requerida
q

F_ = carga equivalente media (N)

Ca para SA200 - SA300 = 395 KN
Ca para SA50 - SA100 = 129 kN
Ca para SA10 - SA25 = 92 kN

Fm = (Fmin + 2 x Fmax) / 3

Esta tabla muestra la carrera que puede recorrer el cilindro en la seccién de trabajo Q1-Q0 en un ajuste tipico con
inferferencia uniforme.

TIPO CARGA F1 [kN] VIDA Q1-QO [m]
SA200 SA300 100 41 x 108
SA200 SA300 200 52 x 107

SA300 300 15x 107
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TIPO
SA50 SA70 SA100
SA50 SA70 SA100
SA50 SA70 SA100
SA70 SA100
SA100

TIPO
SAT0 SA15 SA25
SA10 SA15 SA25

SA25

SA25

TIPO
SAT

TIPO
SA2

TIPO
SAS
SAS

Ejemplos:

El cilindro SA100 que instala un cojinete de 20 mm de alto y requiere una fuerza méxima de 70 KN tiene una vida

CARGA F1 [kN]
10
30
50
70
100

CARGA F1 [kN]
5
10
20
25

CARGA F1 [kN]
1

CARGA F1 [kN]
1

CARGA F1 [kN]
3
5

otil minima calculada de 5,5 millones de inserciones.

El cilindro SA50 que instala un cojinete de 5 mm de alto y requiere una fuerza méxima de 30 KN tiene una vida otil

minima calculada de 260 millones de inserciones.

(@ irmatic

VITA Q1-QO [m]
37 x 104
13x 108
30 x 10¢
11 x 10
37 x 103

VITA Q1-QO [m]
10x 107
13 x 10¢
16 x 10°
79 x 104

VITA Q1-QO [m]
17 x 106

VITA Q1-QO [m]
18 x 10¢

VITA Q1-QO [m]
10 x 10¢
2 x10¢
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10. CALIBRACION

El cilindro se suministra calibrado. En caso de sustitucion de la celda o alteracion de los valores de fuerza medidos,
por ejemplo, debido a la variacién del peso de la herramienta, se requiere una nueva calibracién.

En general, se deben ingresar los nuevos valores de compensacién y ganancia.

Se debe tener mucho cuidado con el transductor de posicién, ya que el motor esté equipado con un codificador
absoluto. La sustitucién de la correa o el desmontaje del motor requieren la asistencia del fabricante de lo contrario,
podrian producirse dafios irreversibles en la mecénica de la prensa.

10.1 CALIBRACION DEL TRANSDUCTOR DE FUERZA

Para calibrar el transductor de fuerza, es necesario utilizar una celda de carga de muestra conectada a la pantalla
correspondiente, a la que se puede hacer referencia.

Obviamente, la celda de carga de muestra debe poder soportar facilmente la fuerza maxima proporcionada por el
cilindro. Los valores a calibrar son OFFSET y GAIN.

El desplazamiento es el valor que presionar hacia la derecha mostraria sin correcciones cuando no hay carga en la
celda. Depende de la tolerancia de la cadena de amplificacion y del peso del equipo montado en la celda de carga.
Calibrar este valor le permitira restablecer el valor de fuerza que se muestra al presionar hacia la derecha.

La ganancia, por ofro lado, es el factor multiplicador de la sefial eléctrica proporcionada por la celda de carga y
permite mostrar el valor de fuerza correcto.

Advertencia: La calibracién incorrecta del transductor de fuerza puede comprometer la integridad del cilindro. El
sistema se suministra calibrado. Estos valores NO deben modificarse indebidamente, ya que esto podria poner en
riesgo la integridad del cilindro.

10.1.1 ROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

Nota: Es necesario conocer la contrasefia de calibracién para realizar la calibracién.

Restablezca el desplazamiento mediante el siguiente procedimiento:

Poner la prensa en estado de reposo

Mend de acceso | accesorios | diagnéstico | calibracion de fuerza Ingrese temporalmente cero como valor de
desplazamiento

Lea el valor del transductor de fuerza que se muestra arriba e ingréselo como compensacién Verifique que la medicién
de fuerza sea aproximadamente cero

Corrija la ganancia con el siguiente procedimiento:

Coloque la celda de carga de muestra debajo del cilindro.

Descender manualmente hasta tocar y luego comprimir la celda de muestra a un valor de aproximadamente 34 de la
fuerza méxima del cilindro.

Almacene los dos valores de fuerza mostrados por el Press-Right y el instrumento de muestra al mismo tiempo.
Calcule el coeficiente de correccién con la siguiente formula: COEFF = (valor mostrado por el instrumento de muestra)
/ (valor mostrado por el Press-Right) MenG de acceso | accesorios | diagnéstico | calibracién de fuerza

Multiplique el valor de GANANCIA por el coeficiente recién calculado,

Verifique que el valor mostrado al presionar hacia la derecha coincida con el del instrumento de muestra.
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10.2 CALIBRACION DEL TRANSDUCTOR DE FUERZA

El Press-Right tiene una entrada analégica de 0-10 V con un convertidor analégico a digital de 12 bits. El desplazamiento
es el valor digital que se resta del valor de salida del convertidor analégico a digital. La ganancia es el factor de
multiplicacién que regula el valor de las probabilidades mostradas.

El valor teérico de la ganancia para obtener centésimas de milimetro se obtiene de la siguiente formula:

Ganancia = (Recorrido nominal en milimetros) / 40,96

Esta entrada se utiliza con la presencia de una sonda externa para una medicién més precisa de la altura.
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