





LA GAMA DE CILINDROS

Modelo SA 200 - 300

Los modelos SA 200 - 300 utilizan la misma
estructura, dimensionada para el modelo méas

fuerte.

La fuerzay la velocidad maxima del cilindro
dependen de las distintas relaciones de

transmision.

Esto permite modificar las caracteristicas de la
prensa en una fase posterior a la compra.

La operacién consiste Gnicamente en sustituir la
célula de cargay el conjunto motor-reductor.

Especificationes técnicas

SA 200 SA 300
Fuerza maxima 200 kN 300 kN
Velocidad maxima 150 mm/s 100 mm/s
Repetibilidad a carga constante +0,01 mm
Precision de la fuerza medida 0,5% F.S.
Carrera 420 mm
Potencia absorbida 11 kW
Alimentacion eléctrica 400V trifasica 50/60Hz
Peso 330 kg
Temperatura ambiente 10...40°C

Humedad relativa del aire

90% (sin condensacion)

Precision del sistema antigiro
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Fijacion de datos SA 200 - 300
n°8 x M18x2.5

Tornillo M18x 2.5

Longitud minima atornillada 20 mm

Profundidad del agujero 30 mm ol o
2|

Par de apriete (*) 140 Nm -

*clase de resistencia minima 9.8
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LA GAMA DE CILINDROS

Modelo SA 1P - 2P - 5P

Los modelos SA 1P - 2P - 5P utilizan un
husillo de bolas y tienen la célula de carga
montada en el extremo del vastago.

Especificationes técnicas

SA1P SA 2P SA 5P
Fuerza méaxima 1kN 2 kN 5kN
Velocidad méaxima 250 mm/s 250 mm/s 250 mm/s
Repetibilidad a carga constante 0,04 mm
Precision de la fuerza medida 0,5% FE.S.
Carrera 280 mm
Potencia absorbida 1T kW 1T kW 1,6 kW
Alimentacion eléctrica 230V monoféasico 50/60Hz
Peso 13 kg 15kg 20 kg
Temperatura ambiente 10...40°C

Humedad relativa del aire

90% (sin condensacion)
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SA1 326 30 32 12 126 480.5 46.5 105 100 @ n°4x DD
SA2 46.5 40 57 16 160 494 63.5 132 100

SAS5 72 60 69 20 2335 557 95 150 100

Fijacion de datos SA 1...5P
SA1P SA 2P SA5P

A 32.5mm  46.5mm  72mm
DD Tipo de tornillo M6 x 1 M8x1.25 M10x1.5
Profundidad del agujero 10 mm 22 mm 25 mm
Par de apriete 8 Nm 16 Nm 34 Nm
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COMPONENTE VERTICAL (ESTRUCTURAAC)
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MP 10-15-25 360 150 394 250 350 31 191 442 517 745 100 1475 60 60 322 213
MP 50-70-100 400 180 459 300 450 41 241 5545 640 900 130 1624 80 60 410 P15
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SISTEMA ELECTRICO @Ilhmnli:

Opcion de cuadro eléctrico

"I.l'/”“a}: e A Pre-cableado, que contiene:
= oo
T W—

» Servomotor.

« Interruptor principal con bloqueo de puerta.

- Interruptores magnetotérmicos de proteccion.

- Contactores redundantes en la fuente de alimentacion.
« Sistema de refrigeracion.

» Cajade bornes para la conexion al cuadro principal.

Q
Opcion Precableato
La version precableada del instrumento Press-Right simplifica L1 L2 L3 L
y acelera la instalacién de la prensa, reduciendo el tiempo
necesario para el cableadoy la configuracion de los componentes PRECAB 025 26m  28m  T4m  19m
eléctricos. El precableado elimina el tiempo necesario para PRECAB 120 12m 46m 1.4m 19m

cablear el instrumento y reduce el riesgo de errores, mejorando la
fiabilidad general del sistemay garantizando una instalacion mas
rapiday segura.
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CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION

Alfamatic ofrece una gama de estaciones
de prensado completas y certificadas con
una fuerza de empuje de hasta 300 kN en 3
configuraciones de estructura:

« Con estructura en C (cuello de cisne).

» Estructura de 4 columnas.

« Conestructura de 4 columnasy placa
movil.

Caracteristicas:
« Fuerzadeempujede 1a 300 kN.

» Cadena de mandoy control integrada,
gobernada por el instrumento Press-
Right.

« Barreras protectoras inmaterial.

« Mesa de apoyo con sistema eléctrico
integrado.

» Certificado CE.
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SA1P...5P

L&)
SA10...100 SA120...180 SA 200 ...300

Actuadores eléctricos

Estan disponibles con una fuerza de empuje maxima de 1 a 300 kN.

Los modelos de 1,2y 5 kN de empuje estan equipados con un husillo de bolas y una célula de carga
externa. Los modelos de 10 a 300 kN utilizan un husillo y rodillos satélites y una célula de carga
integrada en el cilindro..

Tres configuraciones de estructura

+ C (o cuello de cisne, codigo EP): acero monolitico.

« Cuatro columnas (Codigo EP4M): con placa superior e inferior de acero protegido por brunidoy
columnas de soporte de acero cromado.

« Cuatro columnas con placa de acero movil (codigo EP4MI): con placa superior, inferior e
intermedia protegidas mediante tratamiento de brunido y columnas de soporte de acero cromado.

Placa de trabajo

De acero con superficie rectificada, equipado con ranuras en T para fijar el molde.

Botones de control

El control de arranque a presion se controla mediante botones tactiles, que son faciles y comodos
de usar.

Electricidad

Estéincorporado en la parte derecha de la mesa. Es facilmente accesible y contiene todos los
componentes eléctricos de la prensa.

Mesa de apoyo

De chapa robustay gruesa, conforme a las normas de produccion industrial.
Equipado con pies regulables para permitir un ajuste facil y preciso de la altura de la encimera..
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CONFIGURATIONES DE LA ESTRUCTURA DE SOPORTE

Estructura en forma de C: \\
« Estructura monolitica de acero en forma de C, de baja \
flexion.

« Superficies protegidas por multicapas de alta resistencia.
« Disponible con fuerzas de empuje de hasta 100 kN.

Estructura de columnas:
« Estructura de 4 columnas de baja flexion.
« Estructura de acero.

* Placas superior e inferior protegidas mediante tratamiento
de brunido.

« Gruesas columnas cromadas.
« Disponible con fuerzas de empuje de hasta 300 kN.

Estructura de columna con placa intermedia:

« Estructura de 4 columnas de baja flexion y placa intermedia
movil guiado.

» Estructura de acero.

« Placas superior, inferior y media protegidas mediante
tratamiento de brunido.

» Gruesas columnas cromadas.

» Placa intermedia equipada con dispositivo anticaidas de
accionamiento neumatico.

« Disponible con fuerzas de empuje de hasta 300 kN.
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PROTECCIONES DE SEGURIDAD

Las prensas eléctricas Alfamatic cumplen la estricta normativa
CE sobre seguridad.

La prensa se acciona pulsando el mando bimanual. Una vez
iniciado el ciclo, el operario puede soltar los botones: la prensa
sigue trabajando de forma autonoma hasta alcanzar los
parametros preestablecidos para la pieza.

Version estandar

Equipado con proteccién de barrera de luz inmaterial y proteccion
perimetral Lexan®.

Un par adicional de barreras fotoeléctricas se coloca en la parte
superior del area de trabajo, libre de obstaculos visuales y de
accesibilidad a la pieza.

Version moévil

Version equipada con puerta delantera moévil de accionamiento
neumatico (cédigo CA) y protecciones perimetrales de Lexan®.
Este tipode proteccién es especialmente adecuado sila operacion
que se va a realizar presenta la posibilidad de que la pieza salga
despedida durante la fase de prensado.

@llhmntie
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LA GAMA DE PRENSA

Modelo EP (estructuraaC)

EP 1P EP 2P EP5P EP 10 EP 15 EP 25 EP 50 EP70 EP 100

Fuerza maxima 1TkN 2 kN 5kN 10 kN 15 kN 25 kN 50 kN 70 kN 100 kN

Velocidad méaxima 250 mm/s 250 mm/s 250 mm/s | 250mm/s  180mm/s 100 mm/s | 250 mm/s 180 mm/s 100 mm/s

Repetibilidad con carga constante (+) 0.04mm  0.04mm  0.04mm |0.01mm  0.01 mm 0.01mm |0.01 mm 0.01 mm 0.01 mm

Precision de la fuerza medida (£) 05%FS. 05%FS. 05%FS. |05%FS. 05%FES. 05%FS. |[1%FES. 07%FES.  0.5%FS.

Carrera 280 mm 300 mm 250 mm
Consumo de energia 11kW 11kW 2 kW 3.3 kW 5 kW
Potencia instalada 2 kW 2 kW 3 kW 4 kKW 6 kW
Alimentacion 220V monofasico 50/60Hz 400V trifasica 50/60Hz
Temperatura ambiente 10...40°C

Humedad relativa del aire 90% (sin condensacion)

Precision del sistema antigiro 0.7°
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Para las tallas 1-2-5

la célula de carga es externa

(situada en el extremo del
vastago)
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*X(A) = sin célula de carga externa
EP1..5 160 200 300 2040  / 300 350 250 70 50 18 *X(B) = con célula de carga externa
EP10...25 150 250 350 2250 360 280 350 250 70 50 18
EP50...100 180 300 450 2360 400 320 450 30 90 60 18
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LA GAMA DE PRENSA

Modelo EP4M (estructura de 4 columnas)

Dimensiones EP4M 1 ... 100

A B

C X(A)* X(B)*

EP4M 10...25 170 475 2305 468 388
*X(A) = sin célula de carga externa
EP4M50...100 160 465 2320 428 348 *#X(B) = con célula de carga externa
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EP4M 1P EP4M 2P EP4M5P EP4M 10 EP4M 10 EP4M 25 EP4M50 EP4M 70 EP4M 100
Fuerza maxima 1 kN 2 kN 5 kN 10 kN 15 kN 25 kN 50 kN 70 kN 100 kN
Velocidad maxima 250 mm/s 250 mm/s 250 mm/s | 250 mm/s 180 mm/s 140 mm/s |250mm/s 180 mm/s 100 mm/s
Repetibilidad con carga constante (+) 0.04 mm  0.04mm  0.04mm |0.01mm  001Tmm 0.0Tmm |0.01Tmm 0.01Tmm 0.0l mm
Precision de la fuerza medida (+) 05%FS. 05%FS. 05%FS. [05%FS. 05%FS. 05%FS. |1%FS. 0.7%FS. 0.5%FS.
Carrera 280 mm 300 mm 250 mm
Consumo de energia 1.1kW 11kW 2 kW 3.3 kW 5 kW
Potencia instalada 2 kW 2 kW 3 kW 4 kW 6 kW
Alimentacion 220V monofasico 50/60Hz 400V trifasica 50/60Hz
Temperatura ambiente 10...40°C

Humedad relativa del aire

90% (sin condensacion)

Precision del sistema antigiro

0.7°
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Dimensiones EP4M 200 ... 300
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EP4M 200 EP4M 300
Fuerza méaxima 200 kN 300 kN
Velocidad maxima 150 mm/s 100 mm/s
Repetibilidad con carga constante 0.01 mm 0.01 mm
Precision de la fuerza medida (+) 0.8% F.S. 0.8% F.S.
Carrera 420 mm
Consumo de energia 11 kW
Potencia instalada 12.5 kW
Alimentacién 400V trifasica 50/60Hz
Temperatura ambiente 10...40°C

Humedad relativa del aire

90% (sin condensacion)

Precision del sistema antigiro

0.7°

* = 483 mm con célula de carga externa
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LA GAMA DE PRENSA

Modelo EP4MI (estructura de 4 columnas con placa mévil)

Dimensiones EP4MI 10 ... 100

A B Cc D X

EP4MI10...25 170 475 2296 1732 300

EP4MI50...100 160 465 2359 1752 300
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EP4MI 10 EP4MI 15 EP4MI 25 EP4MI 50 EP4MI 70 EP4MI 100

Fuerza maxima 10 kN 15 kN 20 kN 50 kN 70 kN 100 kN
Velocidad maxima 250 mm/s 180 mm/s 100 mm/s 250 mm/s 180 mm/s 100 mm/s
Repetibilidad con carga constante (+) 0.017 mm 0.01 mm 0.01 mm 0.01 mm 0.01 mm 0.01 mm
Precision de la fuerza medida () 0.5% E.S. 0.5% F.S. 0.5% FE.S. 1% F.S. 0.7% F.S. 0.5% F.S.
Carrera 300 mm 250 mm
Consumo de energia 3.3 kW 5 kW
Potencia instalada 4 kW 6 kW

Alimentacion

400V trifasica 50/60 Hz

Temperatura ambiente 10...40°C
Humedad relativa del aire 90% (sin condensacion)
Precision del sistema antigiro 0.7°
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Dimensiones EP4MI 200 ... 300
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EP4MI 200 EP4MI 300
Fuerza maxima 200 kN 300 kN
Velocidad méaxima 150 mm/s 100 mm/s
Repetibilidad con carga constante 0.01 mm 0.01 mm
Precision de la fuerza medida (+) 0.8% F.S. 0.8% F.S.
Carrera 420 mm
Consumo de energia 11 kW
Potencia instalada 12.5 kW
Alimentacion 400V trifasica 50/60Hz
Temperatura ambiente 10...40°C
Humedad relativa del aire 90% (sin condensacioén)
Precision del sistema antigiro 0.7°
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ACCESSORIOS

34

Grasa lubricante

Grasa lubricante especifica para
prensas con tornillos de rodillos
satélites.

Bomba de grasa

Anadir grasa al interior de la
tuerca del actuador eléctrico a
través del orificio de engrase.

Luz bicolor

llumina la zona de
trabajo con luz blanca
para mejorar la
visibilidad. En caso de
pieza no conforme, la luz
se ilumina en rojo.

Zona de acceso a los
semaforos

La luz senala la accesibilidad de
la zona de trabajo. Una luz indica
cuando la prensa esta en reposo,
permitiendo el acceso de
personas no preparadas a la
zona de trabajo.

El sistema reduce la probabilidad
de bloqueo de la maquina
causado por la activacion
accidental de las barreras
durante el movimiento del
vastago.



ACCESSORIOS

Célula de carga HPT

La célula de carga externa HPT permite la medicion precisa de
fuerzas bajas, ampliando aln mas la versatilidad de los cilindros
eléctricos Alfamatic. Con esta célula adicional, también se pueden
obtener datos precisos para aplicaciones que requieren la medicién
de fuerzas muy bajas, mejorando asi el control del proceso de
prensado.

La integracion de la célula de carga HPT en los cilindros eléctricos
manejar un amplio espectro de operaciones con diferentes
requisitos de fuerza. Por tanto, la prensa es ideal para aplicaciones
que van desde el microprensado hasta operaciones que requieren
fuerzas muy elevadas.

Con el sistema HPT, Press-Right selecciona automaticamente la
mejor célula de carga para la medicién en curso, cambiando de
célula en tiempo real durante el prensado.

Esto permite trabajar con gran precision toda la gama de fuerzas.

@llhmntig

HPT 1 HPT 2 HPT 20
Compatibilidad SA10...25 SA10...100 SA200...300
Carga nominal de compresion 1TkN 2 kN 20 kN
Error maximo 4N 8N 40N
Carga maxima de traccion 100N 200N 2000 N
Carga de rotura por traccion 2 kN 4 kN 50 kN
Resolucién TN 2N 20N
% AA AB AC AD AE AF* AG AH
HPT1...2 M12x15 (@16H8 18 15 8 2x M6 032 80
O HPT20 M20x15 @25H8 28 22 15 2xM10 ? 60 117

* = agujeros no orientados
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ACCESSORIOS

SOFTWARE

En el sitio web de Alfamatic pueden descargarse programas gratuitos para ampliar las funciones de la herramienta Press-Right.

WINSCOPE®

Los cilindros eléctricos SA estan equipados con la herramienta
Press-Right y, por su propia naturaleza, son completos y no
requieren ordenador. Las funciones de programacion y control las
realiza la herramienta de forma sencilla e intuitiva.

Sin embargo, el uso ocasional o continuo de un ordenador

conectado al instrumento puede anadir algunas funciones al
sistema. Para ello se proporciona el programa WinScope ©.

® ————— ®
PRESS-RIGHT . G ttamatic

PRESS-RIGHT

Gestién centralizada

Con WinScope®, es posible controlar, programar y archivar varias
prensas simultaneamente desde un Unico ordenador.

Copia de seguridad

WinScope® realiza copias de seguridad de la memoria del
instrumento, lo que garantiza la seguridad de los datos
almacenados.

) e S, 7|

PRESS-RIGHT .

gp..m;

0 = =
= OR 7650-19AZR

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

PRESS-RIGHT .

AUTOCOPY

Autocopy es un programa que transfiere automaticamente las
curvas almacenadas en el instrumento a través de una conexion
de red. Ademas de transferir curvas que pueden visualizarse con
WinScope®, puede crear archivos en formato CSV.

Autocopy estadisenadoparacomunicarseconvariosinstrumentos
simultaneamente. Se ejecuta en un ordenador conectado a la red
de instrumentos, supervisa todos los instrumentos y, cuando hay
una nueva curva disponible, la transfiere a una carpeta de red.

36

OR 7650-19A7R

:::::

Trazabilidad

Al introducir datos como nimero de pedido y el nimero de serie
de la pieza antes del trabajo, Autocopy dividira el archivo de
curvas en carpetasy utilizara el nUmero de serie como nombre del
archivo, lo que permite un comodo seguimiento de la produccion.



NOTAS
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CATALOGOS DISPONIBLES:

Prensas aerohidraulicas

Prensas pneumohidraulicas manuales

Sistemas de control del proceso de prensado

Cilindros neumohidraulicos

Reforzador de aire-aceite

Prensas eléctricas
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ALFAMATIC srl

20034 S. Giorgio su Legnano (MI) - Italia

Via Magenta 25

Tel. +39 0331.40.69.11

Correo electronico:info@alfamatic.com www.alfamatic.com

Escanee el codigo QRYy visite nuestro sitio web.

Los datos técnicos y las imagenes pueden cambiar sin previo aviso

Siganos en: m ﬁ Distribuidor



