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Mode d'emploi  unités modéle AP - UP
MODE D'INSTALLATION

® Tousles groupes de puissance de la séne AP/UP sont foumnis avee Mhuilz Rydrauligus Vanguard ATF
Dexron |1 .

A Avertissements

Afin d'éviter des problémes d'émulsion de huile, les unités APAUP sant fournies avec une guantité d'huile
supeneurs au niveau maximum censenti. Eliminez (huile en axcadant en suivant les indications de la page 5,

avant de commencer la connesion hydraulique. Ne pas faire cette opération pourrait causer de sérieux dégits
aux circuits hydrauliques de l'unité,

L] L'air comprimé d'alimentation de 'unité devra étre fltré et lubrifié La pression maximum ne devra pas
dépasser 6 bars.

- Pendant la phase de raccordement, vérifiez que les tubes scient bien propres de maniére A éviter 13
présence de corps étrangers a l'intérieur des circlits pouvant compromettre le bon fonctionnement de
Tunte.

L) Contrélez que les raccords et les tubes utilisés pour le raccordement de funité présentent une section
conforme au type d'unité que I'on veut utiliser. Un choix erroné peut compromettre la vitasse d'exécution
du travail.

A ce propos, nous conseillons, pour le circult de nes unités, des tubes avec les diamétres suivants:

LINITE DIAM.INTERIEUR mm.
AP 0B40 B
AP OBE0 B
AP 1063 | UP 0163 B
AP 1180 | LIP D280 B
AP 12100 | UP 03100 10
AP 13125 | UP 04125 10
AP 14160 | UP 05180 12
AP 15200 UP 08200 12

(*) AP 15200 = AP 16200 (12mm)

® | essoupapes pnaumatiques a adopier devront avoir una portes praportionnelle aux diamatres internes
des tubes
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Empechez la rotation de la tige durant le branchement des accessoires
ou des moules,
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CONTROLES A EFFECTUER APRES L'INSTALLATION

1 Quand le raccordement pneumatique a é1é effectus, contrilez que
la pression de chague unité au repos soit -

Unité AP

L] Connexions 1 el 2 = Pression 46 hars

L] Connexions 2 et 4 = Sans pression
[ ] Connexion 5= Pression 4 2.5 bars
Linité LUP

» Connexions 1 et 3 = Pression 4 6 bars
- Connexion 4 = Sans pression

L] Connexion 5= Pression 8 2.5 bars

2 Pour un raccordement comect de la connaxion n®5, utilisez |a
procédure suivante : Placez le régulateur de prassion sur 2,5 bars
et dévissez lemeinenl le pommeaau crénslé situg surla connaxion
pour faire partir I'éventug| excédent de pressicn. Revissez ensuits
le pormmeau jusqu's obtenir de nouveau |'étanchaité (voir la phaoto
en bas}.
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3 Contrélez le niveau de I'huile an effectuant le relévement avac la tige en refrait et avee le réservoir avec
une pression maximum de 2.5 bars,

La quantite d'huile présente dans lunité ng doft pas dépasser le niveau maximum. L'sventuelie quantié
en excedent devra étre éliminee. La procédura de drainage de I'huile s'effectue da la manidre suivants -

Unité AP (sans réservoir extérieur)

] Enlavez [a pression a l'unité,

L Déchargez la pression résidualie en dévissant le pommeau crénelé
de la saupape de purge.

L] Devissez le bouchaon de purge et faites écouler 'huille en excadent.

Unités UP et AP avec réservoir extérieur

® Enlevez la pression a l'unité.

- Devissez le pommeaau crénglé de |a scupape de purge situg au
sommet du résenvoir.

&  Devissez le bouchon de purge situé a la base du réservoir et faites
ecouler 'huile en excident (calui-ci est situé 4 la base du réservalr
pour les unités avec le réservoir exteine - pos.1).
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4 Caontrélez une éventuelle emulsion de [hulle. Durant e déplacement et le transport, des bulles d'air
peuvent se créer a linténeur de 'unité praveguant ensuite 'amulsion du fluide durant la phase de travail.
Suivez les operations suivantes

o [Unité AP] Quand l'unité est nstallée verticalement ({tige dirigée vers le bas), I'émulsion s'élimine en
faisant effectuer & 'unité 10415 cycles de course d'approche & vitessa régulée et sans anclencher la
course de travail.

L] [Uniig AP] Quand l'unité est insiallée verticalement avec (e
compensateur de stationnement, effectuez la purge grace a la vis
située en téte de Ia tige mobile du réservoir compensateur.
L'opération doit étre effeciude avec l'unité en pression. Desserrez
lentement |e bouchen de purge de 360° au maximum, Controlez
que l'air et une petite quantité d'huile s'échappent. Une fois cette
operation finie, revissez da manidra 3 obtanir 'ttanchaite.

] [Unité AP] Quand l'unité est installée avec le réservor extemne, 1a
purge se fait en mettant 'unité an prassion et an faisant effectuer a
[unité une course d'approche (tige complétement en avant). Ensuite,
dévissez lentement la vis de purge (2 tours maximum) situge sur
lextrémite latérale de la tige et faites échapper I'air et une petite
guantita d'huile. Enfin, revissez |a vis jusgu'a rétablr 'étanchéité

. [Unité UP] Enlevez la pression & l'unité et &éliminez la prassion
résidualle en suivant les instructions de |la page 4. Dévissez le
bouchon de remplissage de ['huile situg au bout du réservorr et
laissez 'unité au repos Jusqu'a ce que F'air en émulsion dans huile
remonte lentement a la surface et abandonne |z liguide.

Contrélez visuellement le processus au travers du Flexiglas du
résenvoir. Considérez 'opération terminee quand il n'y aura plus de
bulles d'air dans l'huile.
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CONSEILS POUR UN BON FONCTIONNEMENT

® L'air comprimé d'alimentation de I'unité doit &tre filtré et déshumidifie,
® | apression d'alimentation ne devra jamais dépasser 6 bars.

® Quand 'nstaliation est terminée, vérifiez le cycle de travail de I'unité en se rappelant quil se compose
de trois phases distinctes et indépandantas entre alles

Cycle opératoire pour unités de la série AP

1" PHASE 2" PHASE

La tige est completement en  Commutation de la scupaps  Commutation de |2 soupapes de

refrait, d'approche, course de travall.
Ilfaut retourner 2 cette situation 2 La tige de l'unité doit rejoindre en  L'unité effectue la course de travailie
|2 fin da chague cycle de ravail, appuila piece & travalller. &n executant & travail pour leguel

glle a &te predisposes
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Cycle opératoire pour unités de la série UP

UNITE AU REPOS 1° PHASE

La tige est complétement en retrait, Commutation de la soupape de ratour de |a tige.
Il faut retoumner a cette situation a lafin dechaque  Commutation de la soupape de course ds travail
tycle de travail. et exécution de celle-ci,

2° PHASE

Commutation de la soupape de course de travall
Commutation de |2 snupape de retaur de la fige o

achavemant du cycle de travail,
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SYSTEMES DE REGLAGE DE LA COURSE

Réglage volumétrique de la course de travail a l'aide
d'une soupape de limitation (unité AP)

La soupape da limitation de la course de travail pemet de praregler la
course de travail par un réglage manuel optimisant ainsi le travail de l'unite
et remplagant les arréts mécaniques externes  Le principe de censtruction
parmet égalemant d'utiliser les courses de travail prérégiée en n'importe
quel point de la course d'approche.

Le réglage s'effectue en toumant le pommeau crenelé et en verifiant sur le
nonius la course de travail décidée. Augmeniez la course de travail en
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre, et diminuez en tournant
dans le sens contraire.

Réglage volumétrigue de la course a |'aide d'un
compensateur de stationnement{unité AP)

Le compensateur de stationnement est un dispositif volumeétrigue a
commands pneumatique qui permel 2 la tige de 'unité d'avancer a vitesse
cantrélée et de s'arréter a n'importe quel point de la course d'approche
Les modalités de réglage sont étroiternent lides au type d'installation
pneumatigus que le client désire utiliser,

Version magnétique (unite AP- UP)

Elle permet, en utilisant des sensaurs Slectronigues, de relaver la position
finale ou intermédiaire des pistons, garantissant ainsi une gestione
glectronique des diverses phases du cycle de travail (voir page 32 pourlas
caracteristiques et le branchement électrique des senseurs).

Décélérateur de la course de retour (unite AP)

En tourmenl Jdens be sgns des aiguilles d'une montre a vis du décalérateur,
an augmente |'intenzité da la dacélération de ['unite. inversement on la
diminuera en tournant la vis dans le sens contrairg,

La capacité d'absorber de 'énargie signifie na pas fatiguer la structure de la
machine et réduire la bruit.

fig.2
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ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT DUES A UNE MAUVAISE
INSTALLATION QU A UN CYCLE DE TRAVAIL ERRONE

Unité série AP

ANOMALIE RENCONTREE

CAUSE DE LANOMAL|E

La tige ralentit durant la course d'approche et la
course de travail ne se fait pas

La course de travail ne s'effectue pas ou
seulement &n partis.

L'huile contenue dans l'unité a tendance a
semulsionner.

La tige ralentit durant la course da retour et
s'arréte avant d'avoir rejeint le paint mort
superieur,

La cause doit étre recherchée dans le départ
anticipeé de la course de travail sur le cycle de
travail,

1) Depart anticipé de fa course de travail surla
cycle de travail,

2) Huile =n émulsion.

3) Latige est déjd en fin de course.

La cause doit étre recherchée dans le départ
anticipé de la course de travail sur e cycla de
travail.

Celie anomalie paut étre déterminge par:
1) Quantits excessive d'hulle dans le réservoir

2] Vis de reglage du décélérateur fermeae.
3) Pression excessive dans le réservair.

Unité série UP

ANOMALIE RENCOMNTREE

CAUSE DE L'ANOMALIE

La course de travail ne s'effectue pas
completement,

L= tige presente des problémes durant la phasa
de retour &t ne | termine pas.

Emulsion de l'huile probiable.

Werifiez la pression dans le réservorr, Eliminez

l'éventuelle pression excadants avec la soupape
orévue,

Il est possible que durant la phase initiale de retour de |a tige, |a course ne sait pas d'une
regularité cotrecte. Le phéenomeéne est causé par les vitesses différantas entre 1a course
d'approche et celle de travail. On peut éliminer ceci an appliguant une soupape de purge repide

&Ir |5 eonnexion nd.

10



Mode d'emploi unités modele AP - UP

MAINTENANCE NORMALE

Les groupes de pulssance des séries AP et UP maintiennent leurs caractéristiqgues de fonclicnnemenidans e
{emps sans avoir besoin dintervantions de maintenance particulieras. || suffit d'effectuer periodigucment deux
operations imporianies

® | ubnfiez péricdiquement les parties en mouvemeant,

® Contrélez constamment |'huile qui circule dans le groupe de puissance, Prevoyez l'eventuel remplssage
aul cas ol le niveau descendralt au-dessous du minimum indique par lindicateur

A Avertissements

® L'huile, contenue dans l'unité, peut changer de coulaur avec le tamps jusgu'a avoir uns teinte marren

fonce. Ce phénoméne est du essentiellement au coniact de 'huile avec les joints en cagutchous nitrile st
ne campromet pas le fonctionnement et |a fiabilité de [unité

®  ['huile, quicircule dans l'unité, maintisnt ses caracténstigues mé&me aprés de longues périedes de travail
et en compatibilite avec la durée des joints, Le remplacement de I'huile n'est pas pravu,
Il &=t par contre fondamental, pour le fanctionnemeant correct de l'unité, de pravoir déventuels remplissages
au cas ol le niveau descendrait au-dessous du minimum indigue par l'indicateur,

Modalité de remplissage pour les unités sans réservoir

® Enlevez la pression ® Enlevez le bouchon pour ® ‘jersez [huile dans le
dalimentation, le rempliszage situg au conduit, LTuile doit étre
sommet du conduiten le d'un type indiqué surle
® Dichargez la pression devissani dana lesens taklsau en fonctionde
residuelle du groupe de contraire des aiguilles l'unité.
puissance en tournant, d'unea mantra.

dans le sens contraire des
aiguil]es d'une mantre, le
pommeau crénelé situd
sur la connexien n.5
jusgu'a le devisser
complétemeant.

iA
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Enlevez |la pression
d'alimentation

Dechargez la pression
résiduelle du groupa da
puissance an tournant,
dans le =2ns contraina des
gigullles d'une montre. a2
pommeau crénalé situa
sur la connaxion n.5
jusgu'a le deévisser
complaternent.

® Enlevez la pression

d'alimentatien,

Cechargaz |a prassion
résidusile du groupa de
puissance &n tournant,
dans le s2ns contraire des
alguilles d'une montre, e
pommeau créngle situé
sur ia connexion n.S
jusgu'a le dévisser
complétement.

Modalité de remplissage pour unité avec réservoir externe

& Crlevez (& bauchon pour
le remplizsage situe au
sommet du réservoir en
la dévizszant dans la sans
contraire des aiguilles
d'une montra

® FEnlevez le bouchon pour
le ramplissage situé au
sommeat du réservoir an
la ddviesant dans |2 s2ns
contraire das aiguilles
d'une montra.

unites modele AP - UP

Varsez l'huile dans le
conduit. L'huile doit étre
d'un typa indigus sur le
tableau en fonclion de
['unité.

Modalité de remplissage pour unité avec compensateur de stationement

Viersez 'huile dans le
conduit. L'huile dait etre
d'un type indigué sur le
tzblzau en fanction de
l'unite.

12
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Le rempliszage des unités aves compensateur de stationnement effectus
verticalement pose le= probléme d'une certaine lenteur du raservoir a accuaillir
I'huile introduite. Ceci est d0 a la plus grande complexité du circuit
hydraulique.

Il est possible de remedier 2 cet inconvenient, guand l'application le pammat,
en disposant l'units horizontalement et en effectuant ies opérations decrites
précédemment et en enlevant également de bouchon de purge de Ihuile

Quantité d'huile a verser

®  35ilatige de l'unité est restée en position de repas (refrait), versez
I'huile jusqu'a atteindra le nivead maximum indigué,

® Si la tige de 'unité est restée en position de fin de course, versez
I'huile jusqu'z atteindre e niveau moyen entre le minimum et le
meximum.

L Line guantité excessive d'huile pourrait causer un ralentissement
pendant la phase de retour de la tige. Pour eliminer la partie excédante,
suivez les opérations suivanles:

1 Enlevez lapression al'unite.

2 Décharger lapression rasiduslle.

3 Desserrez le bouchen de purge et fates écouler Phuile excedant. Reviszaz
pour retablir Métanchéité,

13
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MAINTENANCE EXTRAORDINAIRE

Lina intervantion da maintanance axtracrdinaire est prévue guand ont lieu |es anomalies de fonclionnement
suivantes:

® Congommation excessive de 'huile cbligeant un remplissage plus frequent de celu normalement préwvu
(toutes les 500 heures de travail environ).

® Quand on note des traingas externas d'huile évidentes.
®  Quand onconstate 'abserce du déoart dela course de travail.
Un témoin de contrdle situg sous iz canduit de chargement parmeat, en cas

d'usure des joints, d'évaluer les eventuelies pertes d'air cu d'huile et de
programmer la maintenance{uniguement pour les unités AP

Ayant d'effectuer le remplacement total des joints, vénfiez les points suivants

® Dansle cas de trainées externes, nettoyez 'unité et remplacez le joint apras avoir vérifié e point de la
perte.

® CQuand la course de travail ne part pas, verifiez le fonctionnement corract de linstallation,

Modalité de remplacement des joints

1}  Toeus les joinls des unités de puissance AP et UP doivent étre retiras de leurs logements en utilisant
un outil gui permet d'effectuer 'opération sans endommager ces demiers. D'eventuelles traces
laissees par des outils non adequats pourraient compromettre 'etancheitée des joints.

2) Lesjoints neufs peuvent étre monbes sans l'aide d'outils. || suffit de provoquer une legere deformation
avec les mains pour en faciliter I'entrée & leur emplacement. L'utilisation d'outils non appropriés
pourralt endommader le profil du joint et en comprometire les caracténstigues d'elanchete,

3)  Avantde monter leg joints (sauf les joints toriques), il faut 2n reconnaitre 'orizntation. Verifiez le sens

de chague jaint & I'aide du schéma ci-aprés
Un joint monté 4 l'envers est complétement inefficace.

14



Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Schéma de montage des garnitures unité AP 0840 - AP 0950

&
3)
(2
&
@
®
)
-

|




Mode d'emploi  unités modele AP - UP

Procedure pour le remplacement des garnitures pour AP 0840 - AP0950

1
2)
3}
4)
3)
8)

7l

8
gl
10)

1)

12)

13)

14)

15)

18)

17)

Enlevez la pression de [unite.

Purgez |a pression résidualle en suivant les indications de la page 4.

Faite=s écouler toute Phulle présente dans l'unitd selon les modalités indiquées page 5.
Dévissez l2s quatre orous sarmés sur les tirants en correspondance de la téte pasténieure.
Défilez les tirants de |'unité.

Retirez la téte antérieure (pos.A) en la faisant gliszer sur la tige.

Lib&raz avae une pince spécials ls saeger qui assurs [a NIPSL a la téte antérisure puis remplacez soit
la NIPSL (pos 4} que le joint torique (pos. 13a) d'étanchéitd aves Ia chamisa antériaure.

RFetirez la chemise antérieure {pos.E),
Enlevez le réservoir d'huile en dévissant les vis gui fixent Ia bride de suppart 3 'unité({pos. 5)
Retirez le corps inferieur {pos. B &n la separant des chemises intermediaires (pos F-G),

Aprés avoir enlevé |a vis de blocage, |ibérez le piston avant (pos.1) en dévissant Ia lige antérieure (pos.
1) de celie intermédiaire (pos. L) et remplacez-le.

Liperez le piston intermédiaire en déwvissant I'anneau quila maintient a Iz fige intermeédiaira et remplacez
le joint terique d'étanchéité pision-tige (pos. 2b) et la MAD (pos. 23)

Retirez la tige intermeédiaire (pos.L) du corps inférieur (pos. B) en l'extrayant de la partie avant et
remplacez la DE (pos.¥).

Retirez les chemises intermédiaires (pos. F-G).

Remplacez les deux joints torigques d'élancheéite avec les chemises (pos. 13b-14a) du camps inférieur
(pos.B). Remplacaz également la CSU (pos Blatla NI (pos 8).

Retirez le corps intermeédiaire (pos C) de la tige (pos. M) et du corps supérieur {pos. R) etremplacez les
deyx jpints toriques d'étancheité avecles chemises (pos. 14b-16 ) en plus du joint torique d'étanchéité du
reserveir (pos 20b) ainsi que la C5C (pos 10) d'elanchéité avec la tige du multiplicateur. Remplacez
ensuile e joint torigue d'étancheéite avec le corps supérisur (pos 210

Retirez le corps supérieur (pos, R} de la tige du multiplicateur (pos. M) puis remplacezla CSC (pos.11) et
la NI {pas. 12) ainsi gue |2 joint torique d'etanchaiid avac 1a chanmise (pos, 15a).

18a) [Uniguement pour modéle AP0950] Dégagez le piston du multiplicateur de pression de |a tige et remplacaz-

le (pos.3)
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180) [Uniguement pour modéle AP0840] Dévissez MEcrou qui assure le piston du multiplicateur de pressien &
latige ot remplacez le joint tarique d'étanchéité (pos 27). Remplacez ensuite 2 joint torique du pistan

(pos.3}.

19) Remplacez e jointtorique d'élancheite avec les chemises (pos. 15b) depuis [a 18te postéreure (pos. D).

20) Devissez le raccord siue au sommet du reservoir d'huile. Libérez le couvercle {pos R) et la tube an
plexiglass. Remplacez ensuite le couvercle et les joints torigues (poe.2523-b) de 13 bride de support
(pos.S).

21) Refaitesen sensinverse les différenies phases de démontage pour remonter I'unité. N'oubliez pasde
selTer les ecrous des trants en effectuant un serrage en crojx,

17
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Mode d'emploi

Schéma de montage des garnitures unité AP1063 - AP1180 - AP12100 - AP13125
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Procédure pour le remplacement des garnitures pour AP1063 - AP1180 - AP12100 - AP131.

1)  Enlevez la pression de l'unité

2) Purgez |a pression residuelle en utilisant les indications de la page 4.

3) Faites &couler toute 'huile présente dans l'unite selon les medalités indiguées page 5.

4} Devieser les quatre écrous s2rrés sur les tirants en correspondance de {3 t&te posterieure,

5) Defilez les tirants de I'unité
6) Retirez la téle antéreure {pos.A) en la faisant glisser sur la tige.

T7a) |[Unigusment pour les modéles AP 10683 et AF 1180) Linérez avec une pince spaciale le seeger qui
assure la MIPEL a la t8te antériaure puis remplacez soit la NIPSL (pos 4) qua Iz joint torique (pos 13a)
d'étanchété avec la chemise antérisurs.

b [Uniguement pourles modéles AF 12100 et AP 13125] A I'side d'un tournevis ou d'un auire outll, enlevez
I'AS racle-tige {pos 4). Durant le momage de la nouvelle garniture, faites attention & Fanneau extérieur
tui devra &tre |&gérement contraint dans son sigége [AP 12100]. En revanche, AP 13125 prévoit un
racle-tige RGS (pos. 4) avec un montage similaire aux autres garnitures. Remplacez ensuite la Nl (pos
5) et le joint torique (pos_13a) d'&tanchéité avec la chemise antéreure.

®—

e r——"

8) Retirez la chemise anténeure (pos.E).

g9 Retirez les circuits du remplissage et du niveau d'huile en dévissant les vis guiles tiennent aux corps de
lunite,

10) Retirez ke corps inférieur (pos.B) en le séparant des chemises intermédiaires (pos F-G)

11a) [Uniguement pour modeles AP 10835 AP1180 & AP 12100] Aprés avoir enleve |a vis de blocage, liberesz le
piston avant (pos. 1) en devissant |a tige anténeure (pos. |} de celle interméadiaire (pos. L) puis remplacez-
le.

11b} [Uniguemeni pour modele AF13125] Libérez le piston avant en dévissant |a tige anterieure (pes.l) de
celle intarmeédiaire (pos. L), puis ramplacer las daux DEM (pos 1a-1h) montésa sur le platon &n aciar
ainsi que ke jointtorique (pos.29) d'etancheits tige-pistan

18



12)

13}

12)

15)

16)
17)

18)

19)

20)

Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Libérez le piston interméadiaire en daviszant I'anneau gui lamaintiant & la tige intermadiaire et remplacez
Iz jointtorigue d'étancheaité piston-tige (pos.2b) etla MAD (pos.23) .

Remplacez les trois joints toriques d'étanchaité avec les chemises (pos. 13b-14a-17)[seulement 13b-
14a pour le modéle AP1063] du corps inférieur (pos.B) . Remplacez également la CSC (pos.9), la NI
{pos.8) et la PPP (pos.8).

Retirez les chemises intermediaires (pos F-(3)

Retirez le corps supérieur (pos C) de la tige (pos. M) et du fourreau du multiplicatedr (pos. H) et
remplacez les trois joints tongues d'etanchaité avec les chemises (pos, 14b-15a-18) en plus du jont
torique d'etanchéité avec las circuits (pos. 200-22) asinsi gque les deux CS5C {pos 10-11) d'étanchéita

avec la tige du multiplicateur et la Ni [pos. 12), Remplacez également |2 joint torique avec le bouchon
(pos 18) seulement guand il n'y a pas de soupapea de limitation de la course.

Degagerz le pistan du multiplicateur de pression de la tige et remplacez-le (pos.3)
Remplacez le joint torique d'étanchéite avec les chemises (pos. 15b) depuis |a téte postérieure (pos. D).

Separez le tube du niveau d'huile et ses protections des brides de fixation a 'unité etremplacez les deux
joints tonques d'étanchaité (pos.21&-b).

Separez les deux tubes du remplissage d'huile et remplacez le joint torigue d'etanchéite (pos Z8).

Refaites en sans inverse les differentes phases de démontege pour remonter 'umté. N'oubliez pas de
serrer les écrous des tirants en effectuant un serrage en croix.
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Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Schema de montage des garnitures unité AP14160 - AP15200 - AP16200
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Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Procédure pour le remplacement des garnitures pour AP14160 - AP15200 - AP16200

6)

<)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

Enlevez la pression de 'unité.
Purger la pression résiduells en utilisant les indications de |a page 4.
Faites écouler toute [huile présente dans l'unité selan les modalités indiquées page 5,

Deavissez les quatre écrous serrés sur (es tirants en correspondance de |a tSte postérieura.

Défilzz les tirants de l'units,
Retirez la téte antérieure (pos.A) en la faisant glisser sur la tige,

Enlevez et remplacez 'RGS racle-tige (pos.4). Remplacez ensuite la N (pos. 6) el la jpint torique
d'etanchéité avec la chemise antérieure (pos 13a). Sur les modéles AP 16200, Iibarez la bride (pos. T)

de la téte antsrisure en dévissant les vis 4 tate creuse de fixation, puis remplacez le joint forigue
d'étanchéité (pos 32).

Retirez la chemise antérisure (pos.E).

Retiraz les circuits du remplissage et du niveau d'huile en dévissant les vis gui les timnnent aux corps de
I"'unité:,

Retirez le corps inférieur (pos.B) en le séparant des chemises intermédiaires (pos F-G).

Apres avoirenleveé la vis de blocage lindrez le piston avant (pos 1) en dévissant ia fige antérieura (pos.

1) de celle intermédiaire (pos.L) puis remplacez les deux DEM (pos.1a-1b) montées sur le piston an
gcier et le jointtorique (pos.25) d'étancheite hige-piston,

Libérez le piston intarmédiaire en dévissant I'anneau qui la maintient 4 |a tige intermédiaire et remplacez
l& joint torique d'tanchaité pisten-lige (pos.2b) etla MAD (pos.2a)

Retirez |a tige intermediaire (pos.L) du corps inférieur (pos. B) en l'extrayant de la parlie avant et
remplacez la N4 (pos.7).

Remplacez les trois joints toriques d'étanchéite avec les chemises (pos. 13b-14a-17) et les deux joints
torigques d'étanchéitd aves kes circuits (pus. 20a-224a) du corps Infddeur (pos.B) . Remplacer egalement
la CEC (pes.2)et la NI (pos.8) du corps inféreur (pos B) Remplacez également la CSC (pos.8), lanNl
{pos.8) et le joint torique du bouchon (pos. 19) seulement quand il n'y a pas de soupape de limitation
{Uniquement pour modeles AP 14160 AP15200].

Retirez les cherises intermédiaires (pos. F-3).



18)

17a)

17k)

17T

18)

18)

Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Retirez le corps supérieur (pos C) de |a tige (pos. M) et de la chemise du multiplicateur (pos H) puis remplacez
les trois joints toriques d'Stanchéité avec les chemises {pos.11b-122-13) en plus des |oints toriques
d'atanchéite avec les circuits  (pos.20b-23) alnsl qua las deux CSG (pos.10-11) d'étanchéité avec la tioe du
multiplicateur et la NI (pos. 12). Remplacez également le joint torique avec le bouchon (pos.18) seulemant

guand il n'y a pas de soupape de limitation da la course [Uniguement pour modéles AP 14160 &t AP 15200

\Hniguement pour modéles AP 14160 AP 15200] Dégagez I piston du multiplicateur de pression (pos.3) de
|a tige et remplacez-le. Remplacez egalement le joint torique [pos.27) d'®anchéite tige-pisten,

{Uniquement pour modéle AP 16200] Enlevez la chemise du multiplicateur de pressian inférisur pos.H) et
retirez fa téte posteriaura (pos D) avec son fourreau (pos ), Libérez ensuite Ie piston du mulliplicateur infériaur
(pos.3) en dévissant Ia lige inférieure (pos.M) de celle supérieyrs tpos.M), Separez ensuite le piston du
muliplicateur supérieur de =a tige en dévissant l'dcrou qui le maintiert, Enlever les deux jints tarigues
d'élancheite avec les fourreaux (pos 28a-b) & les deux NI (pos 30a-b) du corps intermédiaire des multiplicateurs

da pression (pes.Q).

Remplacez le joint torigue d'élanchéité avec les chemises (pos.15b) depuis la téte postérieure (pes. D).

Separez |e tube du niveau d'huile et e25 protections des brides de fixation 4 lunité et remplacez les deux joints

torigues d'etanchéité {pos 21a-b)

Séparez le tube du remplissags d'huile de ses brides =1 rempolacez las doux jonts toriques d'8tanchéne

{pos.28).

20) Refaites en sens inverse les différentes phases de démontage pour remanter l'unité, N'oublisz pas de

serrer les écrous des tirants en effectuant un serrage en croix.
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Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Schema de montage des garnitures unité UP




Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Procédure pour le remplacement des garnitures pour les unités de la série UP

H
2
3)
4)
5)
6)

Ta)

b}

8)

9)

Enlevez fa pression de 'unité,
Purgez la pression résiduelle en utilisant les indications de la page 4.

Faites écouler toute I'nuile présente dans I'undé selon les mudalités indiquées pags 5.

Dévissez les quatre &crous serrés sur les tirants en coffespondance de la téta postérieurs.

Défilez les tirants de l'unité.
Retirez |a téte antérieure (pos.A) en la faisant glisser sur la tige.

[Uniquement pour les modéles UPD183 et UPQ280] Libérez avac une pince spéciale le seeger qui assure
la NIPSL alatéte anterieure puis remplacez soit la NIPSL (pos.4) que e joint torigue (pos.10a) d'étanchéiré
avec la chemise antérieuns.

[Uniquement pour modéles UP03100 et supérieurs] A l'aide d'un tournevis ou d'un autre outil, enleves
I'ASS racle-tige (pos.4) [UP 03100]. Durant l2 mantage de |a nouvelle gamiture, faites attention a 'anneau
exterieur qul devra étre légérement contraint dans son siége. En revanche, les modéles UP 04125 et
sUpSrieurs prévoient un racle-tige RGS (pos. 4) avec un montage similaire aux autres gamitures.
Remplacez ensuite la Nl (pos 5) et le joint torique (pos.10) d'&tanchéité aver la chemise antérieure.

Retirez la chemise antérieure (pas H).

Retirez le corps inférieur (pos.B) en le séparant des chemises intermédigires (pos 1-L).

10a} [Uniquement pour modéles UPTE3 UPQ2B0 UP03100] Libérez ie piston avant (pos.1) en dévissant |a

tige antarieure (pos. E) de celle intermédiaire et remplacez-le.

10b} [Uniquement pour modéles UPJ4125 et supérieurs] Libérez le piston antérieur en dévissant Ia tige

anterieure (pos E]) de calie intermédiaire (pes. F), puis remplacaz ia DEM (pos.1a) el la bague de
guidage (pos. 1b) montées sur le piston en aluminium ainsi gue le joint torique (pos.14) d'é&lanchéié

tige-piston,




1)

12)

13)

14)

15)
18)

17)

Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Lib&raz la piston Intermédiaire en déwissant I'anneau gui la maintent a la tige inmmmeadiaire et remplacez
le jeint torique d'étanchéité piston-tige (pos.20) et la MAD (pos.Za) .

Remplacez le joint forique d'étanchéité avee les chemises (pos. 11a) du comps inférieur (pos B)
Remplacez également la CSC (pos 8)

Retirez les chemises intermédiaires (pos. |-L).

Retirez |e corps supeneur (pos.C) de la tige (pos. G) et de la chemise du multiplicataur (pos M) puis
remplacez les trois joints toriques d'élanchéité avec la chemise (pos.11b-12a-13) ainsi que les deux
CSC (pos 7-B) d'étancheite avec |a tige du multiplicatzur et la NI (pes. 9).

Degagez le piston du multiplicateur de pression de la fige et remplacez-le (pos.3).

Remplacez le joint torique d'étanchéité avec les chamises (pas.12b) depuls la téte postarisura(pos, D).,

Refaites en sens inverse les différentes phases de démantage pour remontar l'unité. N'oubliez pas de
serrer les ecrous des tirants en effectuant un serage en croix.
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Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Remplacement gamitures soupape de limitation pour unités AP0S40 -
AP0S50

Solo per il modella APDES0

APOBAD | APCSSD

1 |C5C1914 CSC2418
2al0RzZ106 OR3137
2b|0R21 D5A0SH|OR313790SH
3 IMADICE2  IMADADS2
43 |0ORZ06E2 OR2075
4b|ORZ062 OR2062

dc ORZ2075

§ |ORZ0G62 ORZ07TS
6_|ORZ0559054|0RZ075205H |

=X D =M=0a"

1) Separez lasoupape de limitation du circuit de I'huile et du corps de 'unité en dévissant les vis de fixation.

2}  Enlevez le blocage mécanigue (seeger) du pommeau de réglage (pos.A) et dévissez celui-ci jusqu'a le
defaire de |a tige.

3) Devissez les quatre tirants qui maintiznnent |a saupape.

4)  Retirez le corps anterieur (pos B) de la soupape et remplacez la C5G (pos 1), le joint torigue {pos.2a)
d'étanchaite avee e fourreau (pos.C) et le joint tongua d'étanehditd avee ls circuit de [huile (pos.da)
[Pour le modéle APO950, remplacez également le deuxieme joint torique d'étanchéite avec le circuit

(pos.4b)].
%) Remplacez la MAD { pos.3) et le ruban de guidage (pos.7) du piston (pos.E) de |a soupape

8)  Retirez lachemise du comps postérieur (pos 0 el remplacez les joints toriques d'&tanchéite respectivement
avec la chemise (pas 2b) et avec le comps de 'unité (pes.6.

7)  Separez le circuit de I'huile et remplacez le joint torique d'éanchaité (pos.5).
2y



Mode d'emploi

Remplacement garnitures soupape de limitation pour unités AP1063 - AP1180 - AP12100 .

AP 13125

unités modeéle AP - UP

AP1085 AP1180 AP12100 | AP13125
CSC2418  |CSC2418  |CBC3g24  [C5C3224
OR3137 OR2137 OR3225 OR3225 |
| OR3137005H | DR3137905H | OR322500SH | OR3Z25905H
MADG032  |MAD4032  |MADS353 | MADB3S3 |
OR2075 OR2075 OR2093 OR2106
OR2075 CR2075 OR2093 ORZ106
OR2075008H | OR2075805H | DR313780SH | OR3137908H
OR2075 OR2075 DOR311E OR3118
OR2075 CR2075 DR3118 OR3T18

1)  Séparezlasoupape de limitation du circuit de 'huile et du corps de l'unité en dévissant les vis de fixation.

2)  Enlevez le blocage mécanique (seeger) du pommeau de réglage (pos A) et dévissez celul-ci jusqu'a le

défairede latige

3) Dévigsez ies guatre tirants qui maintiznnent la soupape.

4)  Retirez e comps anténeur (pos.B) de la soupape etremplacez la CSC (pos.1) , e joint terique (pos 2a)
d'élanchéits avec le fourreau (pos.C) et l& joint tonque detanchéité avec le circuit de Ihuile (pos 4a)

5) Remplacez la MAD ( pos.3) et le ruban da guidage (pos.7) du piston {pos.E) de la soupape.

6)  Retirez lachemise du corps posténeur (pos.D) et remplacez les joints toriques d'étanchéité respectivement
avec la chemise (pos.2b) et avec le corps da I'unité (pos.6).

7)  Separezle circuit de I'huile et remplacez le joint terique d'étanchéité (pos.4c-7a-7h).
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Mode d'emploi unités modéle AP - UP

Remplacement garnitures soupape de limitation pour unités AP14160 - AP15200

AF14160 | AP1S200
P11 lcscassn  |cscasso
| = [2a]OR3225 OR3225

: [ 26|OR3225905H| ORA226805H
1 [3 |MADB353  [MADG3S3
9 4a|OR3125 OR3125

| 1|6 [OR3125905HICR3125205H

1} Separezla soupape de limitation du circuit de 'huile et du corps de I'unité en dévissant les vis de fixation.

2)  Enlevez le blocage mécanique (seeger) du pommeau de réglage (pos.A) et dévissez celui-ci jusqu'a le
defaire de |a tige.

3} Dévissez les quatre tirants qui maintiennent la soupape

4} Retirez le corps antérieur (pos.B) de la soupape st remplacez la C3C (pos.1), le joint torigue (pos.2a)
g'gtancheite avec le fourreau (pos.C) et le joint tonque o etanchate aves le crcuit de huile (pos da)

5) Remplacez |la MAD ( pos.3) et le ruban de guidage (pos 7) du piston (pos. E) de 1a soupape.

6) Enlevezlefourrsau du corps posténeur (pos D)et remplacez les joints toriques d'étanchéité respectivernent
avec la chemise (pos.2b) et aves le corps de [unité (pos.B).
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Mode d'emploi  unités modéle AP - UP

Remplacement garnitures du compensateur de stationnement pour unités AP




Mode d'emploi unités modéle AP - UP

1) Retirezle couvercle (pos.A) en dévissant les quatre vis qul ie fixent au corps (pos B) et remplacez le joint
torigqus d'étanchaité (pos. 2b),

2) Séparez les corps (pos. B e C) et remplacez le jeint torique d'&tanchéité (pos.2a).

3) Dévissez 'écrou gui assure le piston (pos D) 4 la tige (pos.E) et remplacez le joint torique du piston
(ps.2) enplus de la CSC (pos.1).

4a) [FPourles mod&les AP13125 et inférieurs] Dévissez les quatre vis qui tiennent le compensateur {pos.F) &
lunité et |a vis de raccord de I'obturateur (pos.M). Remplacez le joint toriaue de cette derniéra ipos.9)
enlevez le compensateur de stationnement au complet de 'unité et remplacez les joints toriques
d'eétancheité avec celle-ci (pos.7a-7b). Pour les modéles AP12100 e AP13125, défaites Iz tube du
conduitd’huile {pos.|) etremplacez le joint torique d'étanchéité (pos 10a-10b-11a-11b).

4b}  [Bourles modéles AP14200 et supérisurs] Dévissez les vis qui fixent les corps (pos.F-C) a 'unité et
enlavez le compensateur au complet. Remplacez ensuite les joints toriques d'étanchéité avec les corps
de l'unité (pos.7a-Tb), et défaites le tube du conduit d'hulle (pes.1} et remplacez le joint torigue
d'etanchéite(pos 10a-10b-11a-11h),

§) Séparezle corps (pos.F) dufourreau (pos.G) et remplacez le joint tarigue d'étanchéité corps-fourreau
(pos.5a)

B) Retirez le corps (pos.N) de son fourreau (pos.G) et remplacez le joint torique d'étanchéits carpa-fourreau
(pos.5b). le joint torique (pos.Bb) d'étanchéité avec ia fige (pos.H) et [Uniquement pour les modéles
AP10E3 AP1180] la CSC butair{pas. 8),

7} Remplacez les garnitures du pistan ' la CSC (pos.3) et la DEM (pos.4) et le joint tarigue d'étanchéité
avec la tige (pos.Ga).

8}  [Pour les modéles AP12100 et supéneurs] Remplacaz les butoire du piston (pos.B),
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Mode d'emploi unités modeéle AP - UP
AP10B3 | AP1180 APZA00 | AP13125 AF14200 | AP15200 AF16200

1 |CSC1812  |CSC1812  |CSC2415  (CSC2418  |CSC3224  |CSC3zed4 | CSC2416

? |OR3106 QR3108 OR3175  |OR3175 CR3225 DR3225 CR3175

2a |OR3106 OR3108 OR3118 OR3118 OR3225905H | OR3226605H |CR3137

2b |ORZ112 OR2112 DR3175 OR3175 MADE353  [MADAB35Y  [OR3176 |
pll _|CSC5042 |C3C5042 [CSCE065  [CSCB068  |CSCA0ES  |CSCense  [C5G125110 |
8 4 |DEMX DEMS0 DEMED DEMBO DEMZD DEMED DEM125

5a |OR3175 OR3175 DR176 OR178 OR3137805H | OR3137508H | PE4462
S5 [OR3175 OR3ITS OR176 ORI75 'OR3118 OR3118 ORA462
| [5a [OR30%6 OR30568 OR123 OR123 QOR3118 OR3115 OR123
T8 |OR30%6 DR3I056 OR123 OR123 OR123 (OR123 GOR123
| [7a [ORZ2068 ORZUG8 OR2108 ORZ10E __ |OR2106 OR2106 ORFIE |
o[ 7& [ORz068 ORZUGE CR2062 ORZ062 ORZ106 ORZ108 ORZ105
N|[B |CSC4032 |CSC4032  |CSC5042 |CSCH042 [CSC5042  |CBCS5042 | CBCHG42 |
g |9 |OR2088 QRZC58

108 ORZ081 OR2081 ORZ081

106 OR20B1 OR2081 _ |GRIZ0BT

Ta OR3105 OR3106 |OR3108

(1] ~ OR3106 OR3108 __ [ORs10B

12 |OR2031 ORZ031 OR2037 ORZ031 OR2031 OR2031 | ORZ031

13 |POT-Z7a  [Pui-274 F01474  |PO1474 |[PO1474 |POi1474 | B01-474

Caractéristiques des senseurs pour les unités en version magnétique

DONNEES ELECTRIQUES

Tension de travail E 16V =
LIIHIJl ED l""’ =
Courant de chargs Vi 800 mA,
Courant de service débranché 14 mad
branché 25 mab,
Raccordement Connexion PG9 & 3 polas
WS L aTHT] . - =
IFES, sacurité dinverzion da polaritz, t2nsion
Proteciion da travail, isclation de protection
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Mode d'emploi unités modele AP - UP
MODELES UNITES SERIE AP
AP 0840 AP (950 AP 10B3 AP 4130 AP 12100 AP 13125 AP 14160 AF 15200 AP 16200
1 DHMO54002 |DKMOSS310  |DXMOES3156  |OKMO58016  |TDOLOP 10068
lal1h ) CEM12E GEMig0 DEM23C CEMZ00
23 [Ma3zz4 M D MADSD4075  [MACS0407S  |MADEIGG MADIEIES MADIOOBE  [MADIACAS  |MADIE5710
7 |ORzOTS DRI0TS CR3108  [OR3tDE (OR&125 DR112S UR314Z [OR31A? LIRII0E
| 3 [oR4n DKMUS501C _|DKMOSE312 |TDUGPEGT [TOUOP100E9 |TDUOP12551 |TOUDP ‘6025 | TDUOR20026 [TOLOP200RE
4 |WIPSL22327 INIPSLZ23Z7 | MIPSLI0A07 [NIFSL40507 |ASE0707  |RGEE0ER REEI00I0A  |RGS1001598  |RGST00i08
3 MITS0E07 285 |NITSOBOEZES [NI1S01001151 [ NITAUT00115T (NS 50100115
g PEPHBL0S]  |PPREY4ISD  PPOE0S080  |PPPASSORN
i DEQIZ CC100 JEME3 L M4 S RREED
P B DIOAT D093 MITSUSL40T  [NISOIDA07  NITS040507  |NI5040507  [NI150507285 |NIISOG07265 |MiTA0E0E2E 5
s E CECI0ET CECEa4 CEC2E30 G5 L3030 R ATAN DRS040 CSCT0E  (GAn7Os0 CECENED
s W |esciEiz CECZ418 CECIE10 CSC24%8 CEiizng CEC3224 CEOAM [GEC03830 CECAG3E
1 11 |CRCisiz CSC2418 CECRA1A CSC247E GEC3zaa C5C3224 CSC383  |CEDIEI0 |CEC4B2E
T 1l |WNEDIPI0ES |NITEO1E2455 |MIDEA Mi1501E2455  DICED CiDss HITSN30407  |WIISOE0A0Y  |Ni150354967
i 13a/ 130 [OR3137 DRITS OR2225 LR TE OR4283 DR44EZ DRG0 DRIES DRATED
0 14y [ 14k [QRI156 DR3TRI OR325A CRITS OF4412 DR4MEZ DR ORZES DRZTED
M 158 [ 15k [OR313T DRITTE OR3225 DRITE QR4362 DR4dEz CR&600 ORIIS DRATED
5 16 ORIM12 DRI1EY CRITTSICEH |CRITESISH ORITRINSH [OR1TEOOSH |[CR4IEZO0SH |DR4362505H |ORAGIROSH
17 _ |oR#i7s  QRI1TE DRITERGSH [OR43G2  [OR4z62 D422
14 CRENTEIOEH |OR20TE05H OR513750SH |DRI1STI0SE |ORATPELOSAH ((1HR126508H
T CR312E QRI12S
| 20a OH108 CRTOE QR10A OR108 CR108 DAR108 OR103
lop  |oRs06aa AR or108 CrR100 aRion DR 108 CR 108 GRG0 EGIGE
21afb ORT14 OR114 OR114 OR114 D114 oR114 OR114
= CRZ06A DR2058 SLFLT] DRZ106 CRE10A ORMM [oRi0s
23 ORENGS DHZ052 ORZ0E3 DR2OES CRZ10E ORI106 DRZ10E
2&a [ 2ab CR3108 ORI DR31CE
35a /250 (ORI 154 DRI1ES _
26 ORI0ED CRZ10E ORFIE ORI05
27 |omioa CRI0GE GRipAd |
24 ORZ0TE DRZ0TS OR5118 oDR2118
*5a /230 |DRATED
30a ! 30k B Ni15035a6T
| 31  [OR:ES OR 3175
32 DRaAEz
* = Accouplée aves PARBAKEZ247
MODELES
UF D163 |UP 0280 UF 03100 UP 04125 UP 05160 |UP 06200
1 OKMOSETE  TOUGPEO7S [TOUOP1ODSE :
1a ' N OEMI25 DEM150 |DEMZ0C
b ; P-22-G14  |2-F274 [P-22-81d
F Pl MaLSUD  [MADSD4D M ADADGS MADADGS MAD10085  [MADIO0BS
o 26 ORI106 |CR3106 OR3128 DRI1IE BRAIGIE0SH [ORM62
5 3 OKMOBE312 | IGUOFEDTS [TOUDr 10058 |TDUOR 12551 |TDUGF 1002y || GUOH 20025
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